Precyzja + intuicja w samym centrum
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Heramat C3 + C3 press

Heramat C3 press
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Piec Heramat C3 prezentuje sie w najlepszym $wietle: jako piec do ceramiki
nowej generacji o wysokiej skuteczno$ci wraz z mozliwoscia indywidualnego
ustawiania wypalania.

Heramat C3 press

Technika plus bezpieczenstwo: przekonajcie sig Paristwo,
jak wysoka jest precyzja wypalania piecow Heramat C3 i C3 press.

@ Technika plus komfort: intuicyjny panel sterowania

utatwi Paristwu obstuge proceséw pracy.
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Na nowym panelu czotowym wySwietlane sa za jednym razie wszystkie standardowo 180 programéw, a takze 20 dodatkowych
istotne informacje dotyczace parametréw programowania oraz stanu programéw do ttoczenia w modelu Heramat C3 press.

komory wypalania.
Wchodzaca w sktad wyposazenia podstawka do wypalania umozliwia,

Intuicyjnie sterowane oprogramowanie btyskawicznie poprowadzi w poréwnaniu do innych no$nikéw materiatéw poddawanych wypalaniu,
Paristwa na zadany poziom programu oraz w spos6b znaczacy utatwi optymalne przenoszenie ciepta na wybrany obiekt.

obstuge piecéw Heramat C3 i C3 press.
Piec Heramat C3 oferuje Paristwu to wszystko, czego mozna wymagac

Dla serii piecow C3 zasady zostaty jeszcze bardziej zoptymalizowane, od nowoczesnego pieca ceramicznego — poza tym w korzystnej relacji
a doktadnos¢ temperatury - podwyzszona. Pamigc obejmuje ceny do wydajnosci.



Urzadzenia Heramat C3 i C3 press sa tatwe do zaprogramowania, poza tym wprowadza najwyzsza
jako$¢ ceramiki do Paristwa laboratorium.

"Prog. 9 Temp: 245°C

Nazwa programu: Préznia: 0 mbar

Wypalanie zgbiny 1 Czas: 0:00:00

Temp. startowa: 600 °C Temperowanie: 0000 °C

Suszenie: 03:00 Czas temperowania: 00:00

Podgrzewanie: 02:00 Otwieranie: 00:00

Przyrost temperatury °C/min: 100 Start prozni: 600 °C

Temperatura wypalania: 860 °C  Koniec prézni: 860 °C

Czas utrzymania:1:00 Utrzymanie prézni: 00:00
a Dostosowanie  Kopiowani Powroi
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Wszystko jest widoczne na jednym monitorze.
Istnieje mozliwo$¢ bezposredniego dostosowania
wszystkich parametrow.

Cykl: 11 Temp:
Nazwa programu: Préznia:
Wypalanie glazury 850°C Czas: 0:0
Poziom Czas
850
&00
02:00
Stop Zmiana Noc

State informowanie o statusie aktualnie
uzywanego programu w formie wykresu.

W sktad podstawowego wyposazenia wchodzi
stolik do wypalania oraz stolik z dodatkowa
funkcja ttoczenia.

Duza powierzchnia do potozenia obiektéw oraz
podstawek do wypalania.

Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Heraeus Kulzer.

Czekamy na Panstwa telefon!



Programy wypalania

Programy do ttoczenia

180

20

Wymiary
(szer. x wys. x gteh. w mm)

290 x 630 x 380

o

290 x 630 x 380

Wymiary komory wypalania @ 95 mm Hohe 60 mm @ 95 mm Hohe 60 mm
Wielko$¢ stolika @ 90 mm @90 mm

Waga netto 22 kg 23 kg

Napiecie zasilajace 230V 230V /[ 50/60 Hz

Moc znamionowa a .-’L-.:,_'-r",_ 1750 W

Moc pompy 230V /I5A 230 VI8 A

-Zakres temperatury 100 °C = 1100:°C 100 °(C 100 *C
Przyrost teperatury 10 - 120 *“Cimin 10 - 120 °*C/min
Doktadno$¢ utrzymania temperatury C 176G

Wydajnos¢ prozni przy 0 - 4990 hPa 0 - 990 hPa

cisnieniu atmosferycznym

Utrzymanie funkcji stolika
Czas utrzymywania, az do osiagniecia temperatury koricowej

Czas prézni az do osiagniecia temperatury koricowej

00:00 - 99:00 min
00:00 - 99:00 min

00:00 - 99:00 min

0000 - 99:00 min
00:00 - 99:00 min

00:00 - 99:00 min

Tolerancja czasu

www.heraeus-dental.pl

Biuro —fj/ 5 (33) 496 35 39, == biuro@nheraeus-kulzer.pl;
Konsultanci: lek. dent. Matgorzata Grzegorzak-Nowakowska, fj +48 600 975 896;

tech. dent. Przemystaw Rajczak, f +48 602 267 218, = p.rajczak@heraeus-kulzer.pl

Przedstawiciele:

todz, Czestochowa, Katowice, Krakéw, Kielce i okolice — Konrad Kedziora, fj +48 600 976 698;
Warszawa, Lublin, Rzeszéw i okolice — Grzegorz Welo, fj +48 600 976 792;

Poznai, Kalisz, Wroctaw, Konin, Sieradz i okolice — Piotr Kupis, fj +48 604 241 425;

Tréjmiasto, Bydgoszcz, Torun — Grzegorz Rymarzak, f +48 502 261 007
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