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Instrukcja obstugi odlewarki Heracast iQ

1 Zakres zastosowania
1.1 Zagadnienia ogdlne
Combilabor® jest zarejestrowanym znakiem towarowym Heraeus© Kulzer GmbH, autor 42415SCH

Niniejsza instrukcja obstugi ma zastosowanie do:

Nr do zaméwienia | Charakterystyka typu Data

660 04 331 Heracast iQ ze zintegrowanym chtodzeniem wodnym i pompg prézniowa | 23.05.2008 16:06

1.2 Przeznaczenie i typ urzadzenia

Przeznaczenie urzadzenia Typ urzadzenia Nr seryjny

Odlewarka indukcyjna Heracast iQ Heracast iQ 01 0005 ff.

1.3 Europejskie oswiadczenie w sprawie zgodnosci

My, Heraeus Kulzer GmbH, Griiner Weg 11, 63450 Hanau (Niemcy), potwierdzamy niniejszym, ze to urzadzenie
- ze wzgledu na jego zamierzone wykorzystanie oraz wersje wprowadzong przez nas na rynek — odpowiada
wiasciwym, podstawowym wymogom bhp wg wytycznych Wspoinoty Europejskie;.

Niniejsze o$wiadczenie traci waznos¢ w przypadku jakichkolwiek modyfikacji urzadzenia, ktére nie zostang
z nami uzgodnione.

1.4  Odpowiednie wytyczne WE

Whytyczne dotyczace urzadzen 98/37 EG, zatgcznik Il A
Kompatybilno¢ elektromagnetyczna 04/108 EG DIN EN 61326
Jednostka spetnia wymogi bezpieczenstwa:

= DIN VDE 0750 T1-2 10/2002

= DIN VDE 0411 T1 08/2002

1.5 Potwierdzenie producenta

Niniejszym potwierdzamy, ze odlewarka Heracast iQ zostata wyposazona w ostone przeciwinterferencyjng
zgodnie z przepisami VDE 0871 B, dokument 163/1984 Vfg. 1046 (rozporzadzenie w formie papierowe;).
Urzadzenie zostato zarejestrowane przez niemieckg spétke Telekom AG. Spétka ta zastrzega sobie prawo do
zweryfikowania zgodnosci produkciji z przepisami.

Hanau, styczen 2001 .
Heraeus Kulzer GmbH, Griiner Weg 11, 63450 Hanau (Niemcy)
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2 Zalecenia w zakresie bezpiecznego wykorzystania urzadzenia

21 Wyjasnienie symboli

Symbol Opis Wyjasnienie

OSTROZNIE! Tym symbolem zostaly oznaczone rozdziaty i podrozdziaty
niniejszej instrukcji obstugi dotyczace bezpieczenstwa.

UWAGA! Informacje w ramach instrukcji obstugi dotyczace
optymalnego wykorzystania urzadzenia.

GORACA POWIERZCHNIA! Goraca powierzchnia,
ryzyko poparzenia.

WYSOKA CZESTOTLIWOSC! | Ostroznie - wysoka czestotliwos¢.
Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby
z rozrusznikiem serca.

OSTRZEZENIE Ostrzezenie:
Ostroznie — wysoka czestotliwos¢.

ZMIANA Wazne:
Do tego paragrafu wprowadzono zmiany. Prosze uwaznie
przeczytaé tre$¢ tego paragrafu.

Ebl@ P &>

2.2 Ostrzezenie dla osob z rozrusznikiem serca

OSTRZEZENIE!

Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby z rozrusznikiem serca. Przed
uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi! Nie mozemy przyjaé zadnych
roszczen gwarancyjnych ani nie przyjmujemy odpowiedzialnosci, jesli urzadzenie
zostanie wykorzystane do celéw innych niz okreslone, ani za szkody wynikajace

z niezastosowania si¢ do niniejszej instrukcji obstugi!

2.3 Uszkodzenia w transporcie

Prosze sprawdzi¢ urzadzenie pod katem uszkodzen powstatych w transporcie. Jesli to konieczne, prosze zglosi¢
uszkodzenie przewoznikowi w ciggu 24 godzin od otrzymania urzadzenia. W zadnym przypadku nie wolno
pracowac na uszkodzonym urzadzeniu.
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24  Obowiazki operatora

Oprdcz zastosowania sie do przepiséw ustawowych okreslonych przez producenta operator musi upewnic sie, ze
obowigzki ustawowe sg przestrzegane i zostaly wdrozone w miejscu pracy, tj. musi przeszkoli¢ swéj personel
i zastosowac sie do przepiséw bhp, a takze wszelkich innych obowigzujacych przepiséw i ustaw.

W celu obstugi urzadzenia operator musi sporzadzi¢ pisemne instrukcje w zrozumiatej formie i przekazac je
swoim pracownikom w jezyku, jakim pracownicy sie postuguja. Instrukcje te musza byé oparte o podrecznik
obstugi, przy czym musza zosta¢ napisane pod katem pracy, jaka ma by¢ wykonywana.

25 Ksiazka urzadzenia

Zalecamy prowadzenie ksigzki urzadzenia. Wszelkie testy oraz istotne prace (np. naprawy, modyfikacje) powinny
zosta¢ udokumentowane w takiej ksigzce.

2.6  Informacje dotyczace bezpieczenstwa

W przypadku tych urzadzen laboratoryjnych, bezpieczenstwo zwigzane z ochrong o0s6b, Srodowiska
i przetwarzanych materiatow jest gtéwnie zalezne od zachowania osob obstugujacych urzadzenie.

Przed przystapieniem do obstugi, nalezy dokfadnie przeczytaé instrukcje obstugi i zastosowaé sie do zawartych
w niej informacji, w celu unikniecia btedow i szkdd, a w szczegoinosci naruszenia zdrowia.

Oprdcz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, w czasie nastawiania i obstugi tego urzadzenia nalezy
sie stosowac do odpowiednich przepiséw i wytycznych krajowych

(wymogdw dotyczacych podtaczen technicznych okreslonych przez firmy zapewniajace dostawy pradu itp.).

GORACA POWIERZCHNIA!
Powierzchnia metalowa otaczajaca komore odlewnicza nagrzewa sie w trakcie
ciagtego dziatania. Nie nalezy dotykac tej powierzchni.

UWAGA!
Z powodu oparéw uwalnianych w trakcie pracy urzadzenia, nalezy zapewnic¢
odpowiednig wentylacje.

OSTRZEZENIE

Symbol ten ostrzega przed niebezpieczenstwem wystepowania napiecia
elektrycznego. W przypadku niezastosowania sie¢ do instrukcji, wynikiem porazenia
pradem ze wszystkimi znanymi skutkami moze by¢ $mieré. W trakcie dokonywania
inspekcji pokrywy obudowy mozna zauwazy¢ ten symbol ostrzegawczy na wolnej
powierzchni urzadzenia. Nalezy zastosowac sie do instrukcji w zakresie
bezpieczenistwa w trakcie wykonywania prac serwisowych.

OSTROZNIE!

Kabel zasilajacy i wtyczke nalezy sprawdzi¢ przed uruchomieniem urzadzenia pod
katem uszkodzen. Jesli wystapito uszkodzenie, urzadzenie nalezy odtaczy¢ od zrédta
zasilania.

> B g P

Prace wykonywane w zakresie osprzetu elekirycznego urzadzenia moga by¢ wykonywane wytacznie przez
upowazniony serwis Heraeus, w bezpiecznych warunkach (wytaczone napiecie).



Instrukcja obstugi odlewarki Heracast iQ

Mozna stosowac tylko dozwolone, oryginalne czesci zamienne. Uzycie innych cze$ci zamiennych moze niesie ze
sobg nieznane ryzyko, ktdrego nalezy za wszelkg cene unikac.

Skuteczno$¢ funkcjonalna oraz bezpieczenstwo urzadzenia sg gwarantowane wytacznie, gdy niezbedne testy,
obstuga oraz prace naprawcze bedq prowadzone przez partnera serwisowego Heraeus lub przez
przeszkolonych przez nas pracownikéw.

Heraeus Kulzer GmbH nie przyjmuje zadnej odpowiedzialno$ci za uszkodzenie urzadzenia w wyniku
niefachowe] naprawy, ktora nie zostata przeprowadzona przez agentéw serwisowych Heraeus lub przez
odpowiednio przeszkolony personel, albo jesli w przypadku wymiany cze$ci zastosowane zostaty nieoryginalne
czesci zamienne lub akcesoria.

OSTROZNIE!
Konieczne jest stosowanie sie do nastepujacych instrukcji bezpieczenstwa.

= Calkowicie zamkna¢ dzwignie blokujacg przed wiaczeniem urzadzenia (przesungé dzwignie do pozycii
korcowej). Jesli dzwignia nie zostanie dociénieta do konca, istnieje ryzyko, ze dzwignia si¢ poluzuje
i otworzy pod ci$nieniem. Moze to spowodowac zagrozenie uderzeniem lub wydostaniem sie z urzadzenia
goracych gazdw albo wypry$nieciem stopionego metalu.

= W czasie odlewania, a szczegoinie w trakcie obstugi stopionego metalu nalezy zaktadaC ostone twarzy,
rekawice i fartuch ochronny. Czyszczenie nalezy wykonywaé wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie ostygto.
W trakcie pracy nie mozna pozostawia¢ urzadzenia bez dozoru.

= Teoretycznie btad sterowania moze spowodowaé przypadkowe witaczenie obrotow. Moze to doprowadzi¢ do
zmiazdzenia przez dzwignie blokujaca. Urzadzenie nalezy wytaczy¢C, jesli nie jest uzywane. Test
samoczynny moze réwniez uruchomi¢ automatyczne obroty. Nie wolno pracowa¢ w poblizu dzwigni
blokujacej, jesli urzadzenie jest wiaczone. Dzwignia powinna zawsze by¢ zamknigta.

3 Uzytkowanie zgodne ze specyfikacja

Odlewarka indukcyjna Heracast iQ jest urzadzeniem laboratoryjnym do odlewania wszystkich metali szlachetnych
oraz prawie wszystkich metali nieszlachetnych, a takze stopdw CoCrMo do zastosowan dentystycznych, przy
czym temperatura cieczy moze dochodzi¢ do 1600°C. Urzadzenie nie nadaje sie do odlewania stopow
zwierajacych tytan lub beryl i nie jest to tego przeznaczone!

OSTROZNIE!

Przetwarzanie stopéw zawierajacych beryl jest niebezpieczne dla zdrowia! Odlewanie
tych stopow odbywa sie na ryzyko uzytkownika! Heraues Kulzer GmbH nie przyjmuje
zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenie zdrowia, ktére moze by¢
spowodowane przez odlewanie takich stopow!

Odlewanie stopdéw zawierajgcych tytan lub aluminium powinno byé wykonywane w okre$lony sposéb. Patrz
paragraf 11.4 ,Stopy zawierajace tytan i aluminium” na stronie 26.

Mozliwe jest precyzyjne odlewanie stopdéw w ilosci do 130 g w tyglu grafitowym oraz 100 g w tyglu ceramicznym.
llo$¢ stopu w przypadku stopdw CoCrMo oraz stopdéw metali nieszlachetnych do napalania w tyglu ceramicznym:
do 60 g.

UWAGA!
Zalecamy zastosowanie wylacznie oryginalnych tygli Heraeus Kulzer, ktére sa
ug specjalnie przystosowane do tego typu zastosowan. Wykorzystanie innych materiatow
prowadzi do odrzucenia roszczen gwarancyjnych w przypadku uszkodzenia
urzadzenia lub stopionego materiatu. Zwazywszy na réznorodne przyczyny wadliwos$ci
odlewdw, nie udzielamy zadnej gwarancji w takich przypadkach.
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W zwyktych warunkach urzadzenie nadaje sie do moze by¢ uzywane i obstugiwane przez: laboratoria
komercyjne i przemystowe, szkoty, uniwersytety, szpitale itp. Urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy
ciagte;.

Sterowanie ci$nieniem zostato ustawione technicznie na 3,5 bar na urzadzeniu, a z przyczyn
bezpieczenstwa zawor bezpieczenstwa jest ustawiony na cisnienie 3,7 bar.

Zasady robocze

OSTROZNIE!
Nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej, tj. sSrodki ochrony rak, twarzy i ciata. Bizuterie
nalezy zdjac¢ przed przystapieniem do pracy.

OSTROZNIE!
Nie nalezy wykorzystywac¢ urzadzenia do nastepujacych czynnosci:

Urzadzenia nie mozna stosowa¢ do topienia i odlewania stopéw zawierajacych beryl (zagrozenie dla
zdrowia!).

Nie nalezy wykorzystywac urzadzenia do topienia, suszenia lub obrobki cieplnej, w czasie ktorych moga by¢
uwalniane gazy palne oraz opary spalajgce si¢ w obecno$ci powietrza, lub ktére mogg tworzy¢
niebezpieczne, szkodliwe lub wybuchowe mieszaniny.

Urzadzenie nie nadaje sie do obrdbki cieplnej substanciji niebezpiecznych lub szkodliwych dla zdrowia (np.
pytow, widkien, cieczy, ciat statych).

Urzadzenia nie wolno wykorzystywa¢ do podgrzewania jedzenia.

Opis (urzadzenia)
Wiasciwosci
Niezawodne i odpowiednie dla wybranych substanciji stapianie i odlewanie w warunkach prézniowych.

Sterowanie temperaturg poprzez elektroniczne sterowanie zasilaniem i czasem.
Diuga zywotnos¢ tygli ceramicznych i grafitowych.

UWAGA!

przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi oraz przechowywanie jej w miejscu
podrecznym. Dodatkowe informacje dotyczace odlewania w warunkach podcisnienia
mozna uzyskac na prosbe, pod numerem telefonu Dziatu Obstugi Klienta, paragraf 20

ug W celu uniknigcia bledéw i problemdéw w trakcie pracy, uprzejmie prosimy o dokfadne

»Dane kontaktowe Heraeus Kulzer na calym $wiecie”, str. 45.
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Zakres dostawy/oryginalne wyposazenie
Zakres dostawy

Urzadzenie, instrukcja obstugi, $wiadectwo przeprowadzonych testow

Przewod napetniajacy ze ztaczka i zasobnikiem

Uchwyt formy (pierscien)

Przewdd ciSnieniowy 13 mm, w tym 2 zaciski do przewodu oraz gniazdo 13 mm

Etykiety na drzwi: Ostroznie! Wysoka czestotliwo$¢. ,Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby
z rozrusznikiem serca.”

Umiesci¢ dostarczone naklejki z piktogramami ,,Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby
z rozrusznikiem serca” na wszystkich drzwiach wej$ciowych do pomieszczenia, w ktorym uzytkowane
jest urzadzenie.

5.2

1x
1x
1x
1 opak.
1 opak.
1x
1 opak.
3X
1x

Oryginalne wyposazenie

Mata tyzeczka do stopdw

Pudetko zawierajace mate grudki topnika

Obcinarka nadlewek — p&iprzycisk z pleksiglasu

6 szt. tygli ceramicznych do CL-IG/IM/iQ/i95

6 szt. tygli ceramicznych NPM do CL-1G/IM/iQ/i95 (z wytaczeniem USA)
Pojemnik na tygle CL-IG/IM/iQ

10 szt. wkfadek grafitowych do CL-IG/IM/iQ/i95

po jednym pierscieniu odlewniczym (X3, X6, X9)

po jednym formie stozkowej (X3, X6, X9)
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Instrukcja obstugi odlewarki Heracast iQ

Budowa i dziatanie

Elementy sterowania i wyswietlacz

Rys. 1. Widok ogélny

6.1.1

~No o wihN -~

Opis Rys. 1 ,Widok ogélny”

Panel przedni z elementami sterowania

Wziernik — komora odlewnicza

Przedni tacznik krancowy — blokada komory

Dzwignia blokujgca — komora odlewnicza (z uchwytem) i patak
Wziernik poziomu oleju w pompie

Uchwyt do specjalnego narzedzia do podnoszenia formy
Pokrywa filtra — zasysanie powietrza

10
11

Rys. 2. Panel przedni z przyciskami sterowania i wy$wietlaczem
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6.1.2  Opis Rys. 2 ,Panel przedni z przyciskami sterowania i wyswietlaczem”

8 Wyswietlacz

9 Pokretto regulacyjne
10 Klawiatura

11 Wylacznik gtowny

12

Rys. 3. Port

6.1.3  Opis Rys. 3 ,Port”

12 Port modemu

Rys. 4. Przewody zasilajgce

6.1.4  Opis Rys. 4 ,Przewody zasilajace”

13 Podtaczenie do zrddta zasilania

14 Podtaczenie do przewodu sprezonego powietrza

15 Wyskalowany wziernik poziomu wody chtodzacej

16 Podtaczenie do napetniania/oprézniania zbiornika wody chtodzacej

12
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6.1.4 Opis Rys. 4 , Podiaczenie zasilania”

17 Wylot powietrza pokrywy filtra
18 Tylny facznik krancowy

19

25
20
21 27
23 26
22
24

Rys. 5. Widok fragmentaryczny — otwarta komora

6.1.5 Opis Rys. 5 ,,Widok fragmentaryczny - otwarta komora”

19 Wziernik — komora odlewnicza

20 Tygiel ceramiczny

21 Wktadka grafitowa

22 Plytka ochronna

23 Uchwyt formy

24 Uszczelnienie komory

25 Forma

26 Sruba regulacji wielkosci formy

27 Przyrzad mocujacy, prowadnica i zatrzaskowy przyrzad blokujacy ustawienie formy

7 Umieszczenie i instalacja

71 Transport

Ostroznie transportowaé urzadzenie w pozycji poziomej, w celu unikniecia wycieku oleju z pompy i uszkodzenia
urzadzenia. Paczek i urzadzen nie mozna ukfadac jedne na drugich. Nalezy unikaC wstrzasow! Jesli w czasie
transportu istnieje narazenie urzadzenia na dziatanie mrozu, nalezy usung¢ z urzadzenia cato$¢ wody chtodzace;.
Nie wolno tego wykonywac¢ przy uzyciu butelki plastikowej. Prosze powiadomi¢ technikow zajmujgcych sie
serwisem.

Wymiary i ciezar podano w paragrafie 16 ,Dane techniczne” na str. 39.

7.2 Odpakowywanie

Usuna¢ tasmy. Jesli jest to konieczne, przykreci¢ uchwyty do przenoszenia w rogach urzadzenia.
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7.3 Ustawienie

Przykreci¢ jeden uchwyt do komory odlewniczej.

Umieszczenie:  Stdt o nosnosci co najmniej 80 kg.

Wielkos¢ stotu:  (szer. x wys. x gteb.) 100 x 50 x 60 cm

Odlewarka musi by¢é umieszczona na stabilnej, przeciwpo$lizgowej powierzchni (stoty laboratoryjne, regaty) tak,
aby stata ona w bezpiecznej, poziomej pozycji. Temperatura otoczenia moze dochodzi¢ do 40°C.

Wiot powietrza oraz otwory wylotowe na obudowie urzadzenia (powierzchnia tylna i dolna) nie mogg by¢
zakrywane ani blokowane. Minimalna odlegto$¢ od $ciany: 100 mm.

OSTROZNIE!
Nalezy sie bezwzglednie stosowa¢ do ponizszych instrukcji

= Tylna strona urzadzenia musi by¢ odsunieta od $ciany o co najmniej 10 cm, aby unikng¢ zablokowania
wylotu powietrza z wentylatora wbudowanego w urzadzenie.

= Nie umieszcza¢ substancji palnych pod komorg odlewnicza.

= Do transportu urzadzenia nalezy pod komorg umiesci¢ uchwyt do przenoszenia. Nie unosi¢ urzadzenia

trzymajac za komore! Mozna w ten sposob uszkodzi¢ urzadzenie!

Nic nie moze sie znajdowac w obszarze obrotu komory (w poziomie i w pionie).

W trakcie pracy nastepuje ruch obrotowy komory o 90° w dot!

W trakcie ruchu obrotowego nie nalezy dotykaé/obstugiwac/trzymaé komory ani blokady.

Nie nalezy siega¢ dtonig lub ramieniem pod komore, kiedy urzadzenie jest wiaczone.

W poblizu odlewarki, a szczegdlnie pod urzadzeniem, nie mogq znajdowac sie zadne przedmioty palne, np.

gazety itp.

= Nie wolno opiera¢ si¢ o komore.

W przypadku niezastosowania sie do instrukcji moze wystapic ryzyko uszkodzenia lub obrazen ciata.

Minimalne odlegtosci do powierzchni przylegtych lub innych urzadzen:

[ A A A A O E:j
|
180 mm O 100 mm

| s— | S—
Rys. 6. Minimalne odlegto$ci
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7.4 Podlaczenie do zasilania

Zasilanie: 200-250 V (AC), 1 PIN/PE, 50/60 Hz, zgodnie z wymogami VDE oraz lokalnych
zakfadow energetycznych.

Bezpiecznik na zasilaniu: ~ Oddzielny bezpiecznik 16 A inercyjny lub bezpiecznik odcinajacy C 16 A.

Podtaczenie do sieci: Urzadzenie nie powinno by¢ taczone za pomoca wytacznika ochronnego réznicowo-
pradowego. Jesli zastosowanie wytgcznika ochronnego roznicowo-pragdowego
zostato narzucone przez lokalne zaktady energetyczne, nalezy zastosowaé typ 30
mA.

7.5 Podtaczenie sprezonego powietrza

UWAGA!

ug Sprezone powietrze musi by¢ czyste i suche!

= Ciénienie w ukfadzie min 4 bar, max 7 bar! Wyzsze ci$nienie w uktadzie (nawet przez krétki czas) moze
spowodowaé uszkodzenie zaworéw wewnetrznych! W celu uniknigcia takiego uszkodzenia nalezy
zastosowa¢ opcjonalng kombinacje reduktora ci$nienia i filtra. Nr do zaméwienia 66005499. W przypadku
obecno$ci wilgoci w sprezonym powietrzu, nalezy réwniez zatozy¢ szeregowo takg kombinacje reduktora
ci$nienia i filtra. Reduktor ci$nienia obejmuje wyposazenie niezbedne do zamontowania go na urzadzeniu
lub na $cianie.

= W przypadku wystepowania wilgoci w sprezonym powietrzu nalezy zamontowaé oddzielacz wody/filtr. Nr do
zamdwienia 66005499.

= Przekrdj poprzeczny (wewnetrzny) uktadu 10 mm.

= Szybkie zwiekszenie cisnienia (< 1,5 sek.) jest niezbedne do wypetnienia formy. Niezastosowanie si¢ do
tego wymogu moze spowodowaé powstanie wadliwych odlewow. Zastosowanie oddzielnego zbiornika ze
sprezonym powietrzem (< 10 mm) w bezposredniej bliskoci odlewarki jest zalecane dla matych przekrojow
poprzecznych uktadu. Nr do zaméwienia 64601059.

UWAGA!

Wszelkie roszczenia gwarancyjne w przypadku nieprawidtowego dziatania lub
ug uszkodzenia wynikajacego z nieodpowiedniego doprowadzenia sprezonego powietrza

beda odrzucane!

7.6 Napetnianie ukladu chtodzenia

W przyczyn bezpieczenstwa, wewnetrzny system chtodzenia jest wstepnie wypetniony niewielkg iloscig Srodka
zapobiegajacego zamarzaniu i $rodka antykorozyjnego. W celu petnego napetnienia systemu nalezy wykorzystac¢
zalaczong butelke! Nalezy otworzy¢ pokrywke butelki i wypetni¢ pojemnik wodg z kranu (nie stosowaé wody
destylowanej). Podtaczy¢ przewodd do odpowiedniego gniazda z tytu urzadzenia. Nalezy trzymaé butelke wysoko
nad urzadzeniem. Scisnaé delikatnie plastikowa butelke na krétka chwile. Ze wzgledu na réznice wysokosci
urzadzenie napetni sie automatycznie. Jesli to konieczne, nalezy zrobi¢ dziure w pojemniku! Poczeka¢, az
butelka sie oprdzni i usuna¢ przewdd z gniazda do napetniania uktadu. Odkreci¢ pokrywke z butelki i ponownie
napetni¢ butelke woda. Podtaczy¢ butelke do przewodu napetniajacego i stale sprawdza¢ poziom napetnienia
zbiornika z prawej strony w trakcie napetniania (poz. 15 paragraf 6.1.4 ,Opis Rys. 4 ,Przewody zasilajace” na
stronie 12”). Jesli poziom wody osiggnat warto$¢ ,MAX”, przerwa¢ napetnianie i usung¢ przewod napetniajacy.
W tym celu uruchomi¢ dzwignie odblokowujgca powyzej podtgczenia odpowiednim narzedziem, jesli jest ono
konieczne.
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OSTROZNIE!
Nie wolno napetnia¢ powyzej oznaczenia ,,MAX". Moze to spowodowa¢ uszkodzenie!

Po rozruchu poziom wody chtodzacej nalezy ponownie sprawdzi¢, przy czym uktad nalezy dopeti¢ czystg wodg
z kranu. W przypadku prac konserwacyjnych pomocne jest wykorzystanie pustych butelek plastikowych do
oprdznienia zbiornika wody chtodzacej. Prosze nie wyrzucac tych butelek.

1.7 Wentylacja pomieszczenia

Pomieszczenie, w ktérym pracuje urzadzenie musi posiada¢ odpowiednig wentylacje techniczng. Urzadzenia nie
moze pracowa¢ w niewentylowanych wnekach. Jesli w jednym pomieszczeniu musi by¢ umieszczonych kilka
urzadzen, moga by¢ wymagane specjalne rozwigzania w zakresie wentylacji (np. wentylacja strefowa).

8 Dziatanie

Na kolejnych stronach zamiesciliSmy podstawowe informacje i wskazoéwki, ktére sg niezbedne do udanej
i bezproblemowej pracy. Prosze sie zastosowac do kolejnosci wykonywania czynno$ci.
W wiekszos$ci przypadkéw wadliwe odlewy nie wynikajg z pracy urzadzenia.

Zwykly tryb produkcyjny

Klamra jest monitorowana pod katem bezpieczeristwa w trakcie zamykania, dlatego dzwignia blokujgca musi byé
maksymalnie domknieta. W ten sposéb unikniemy samoczynnego otwarcia urzadzenia. W pozycji przed
catkowitym domknieciem moze sie zdarzy¢ w przypadku btedu, ze zbiornik cisnieniowy nie zostanie w petni
otwarty przez zwigkszenie cisnienia, poniewaz jest on zatrzymywany przez klamre.

8.1 Uruchamianie

= Dziatanie dzwigni blokujacej jest sprawdzane w momencie wigczenia. Jesli taka prosba nie pojawi sie na
wyswietlaczu, lub je$li uruchomiony zostanie automatycznie cykl testowy po przekreceniu wytacznika
gtéwnego, oznacza to, ze w trakcie kontroli bezpieczefstwa wystapity btedy. Nie nalezy kontynuowac obstugi
urzadzenia, lecz je wytaczy¢ i natychmiast powiadomi¢ technikéw serwisowych.

1. Wigczy¢ doprowadzenie sprezonego powietrza do urzadzenia.
Przekreci¢ wytacznik gtowny w pozycje ,On” (1) — ,wiaczony”.

Gdy urzadzenie zostanie wigczone, pojawia sie prosba ,Please open and close the chamber” — ,Prosze otworzy¢
i zamknaC komore”.

Jesli komora jest otwarta, wtedy nalezy jq zamkng¢. Cykl testowy jest uruchamiany po wiaczeniu urzadzenia.
Jesli komora jest zamknieta, nalezy jq otworzy¢ i ponownie zamknaé. Cykl testowy rozpoczyna sie po wigczeniu
urzadzenia.

Pompa prézniowa oprdznia komore. Nastepnie komora automatycznie sie obraca i rozpoczyna si¢ zmniejszanie
cisnienia. Przed ponownym obrotem komory do pozycji postojowej, komora jest automatycznie pozbawiana
powietrza. W przypadku wady lub btedu wysSwietlony zostanie odpowiedni komunikat. Po udanym przejsciu cyklu
testowego urzadzenie jest gotowe do dziatania.
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OSTROZNIE!

Jesli nie mozna wyeliminowa¢ btedu, prosze skontaktowac sie z wtasciwym agentem
serwisowym. Adresy mozna znalez¢ w paragrafie 20 ,,Dane kontaktowe Heraeus Kulzer
na calym Swiecie” na str. 45 niniejszej instrukcji. Nieupowaznione otwieranie
urzadzenia niesie ze sobg réznorodne rodzaje ryzyka i dlatego nie jest dozwolone.

8.2 Wylaczanie

= Wyjaé tygiel i forme z komory.

= Pozwoli¢, aby urzadzenie si¢ wychtodzito przez ok. 3 min. przed jego wytaczeniem (nastepnie wytgczy¢
doptyw wody chtodzace;).

= Wylgczy¢ urzadzenie. Wytaczyc je z sieci, jesli nie bedzie uzywane przez diuzszy czas.

= Usuna¢ zanieczyszczenia z tygla i komory.

8.3  Bledyiich przyczyny

Jesli w trakcie cyklu testowego lub dziatania urzadzenie bedzie dziata¢ wadliwie, na wySwietlaczu pojawi sie

komunikat btedu.
Komunikat btedu Znaczenie Ostrzezenie Btad Cheslict s
czasowe
UDC too high UDC zbyt wysokie >210V >212V 50 ms
IDC too high IDC zbyt wysokie >16,5A >17A 50 ms
Internal temp. too high Temp. wewnetrzna zbyt wysoka | > 50 °C > 60 °C 500 ms
Internal temp. too low Temp. wewnetrzna zbyt niska <10°C <50°C 500 ms
Oscillator temp. too high Temp. oscylatora zbyt wysoka | >65°C >70°C 500 ms
Oscillator temp. too low Temp. oscylatora zbyt niska <10°C <5°C 500 ms
Coolant temperature too high | Temp. chtodziwa zbyt wysoka | >55°C > 60 °C 500 ms
Coolant temperature too low | Temp. chtodziwa zbyt niska <10°C <5°C 500 ms
PDC too large PDC zbyt wysokie > 2050 W >2100 W 1s
15V supply to high zasilanie 15V zbyt wysokie >1590V >15,99V 1s
15V supply too low zasilanie 15V zbyt niskie <1350V <13,00V 1s
Jesli— po 3 s — odchylenie >
Jesli— po 3 s—odchylenie> | 5%
5% Warunki:
Deviation of set-actual power Odchylenig pomied;y ;adanym Warunki: - . o gdy tygiel jest gr.afit.owy 35
a rzeczywistym zasilaniem e gdy tygiel jest grafitowy e gdy komora znajduje sie
e gdy komora znajduje sie W pozycji wyjsciowe;
W pozycji wyjsciowej o gdy wykonywany jest test
samoczynny

Proznia > 500 mbar po 25 s lub
jesliw ,trybie testu

Vacuum is not reached Pr6znia nie zostata osiggnieta | Préznia > 500 mbar po 15 s e rézne okresy
automatycznego” préznia > 50
mbar po 45 s
Check compressed air Sprawdzi¢ sprezone powietrze bDJfodaFkowy_kqmumkat przy Doda?kowy_kqmunlkat przy
edzie prozni btedzie prozni
Jesli ciSnienie > 3,5 barpo 4 s | Jesli ci$nienie > 3,7 bar po 4 s
Pressure too high Cisnienie zbyt wysokie i po zakonczeniu fazy i po zakonAczeniu fazy 4s
uruchomienia cisnienia uruchomienia ci$nienia
Jesli cisnienie < 2,9 barpo 4 s | Jesli ciSnienie < 2,7 barpo 4 s
Pressure too low Cisnienie zbyt niskie i po zakonczeniu fazy i po zakonczeniu fazy 4s
uruchomienia ci$nienia uruchomienia cisnienia
Komora nie osiggneta
Chamber movement Ruch komory docelowej pozycji po 4 s 4s

(réznica o ponad 15 cyfr od
ustawionej pozycji koricowej)
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Komunikat btedu Znaczenie Ostrzezenie Btad O T
czasowe
Otwarta komora (z powodu tacznika
kraficowego), wyswietla sie wytgcznie
Chamber open Otwarta komora w.n‘a)f;gﬁgaﬁch warunkach:
e ci$nienie lub
e ruch komory
— wyfacznie w przypadku
Check of crucible Kontrola tygla %rsgtc;w;e éq(;) \t/y?(lﬁeia{rezl/lg‘l): 3s 3s
grafitowego < 7 g)
Pressure build-up too Zbyt wglny wzrost Ciénienie < 2,9 bar po 4 s 4s
slow ci$nienia
ErErgré Véhl\l/lle reading the E’fég I_\\:v Oﬁkme odczytu EEPROM nie odpowiada
EEPROM checksum Btad sumy kontrolnej Btad sumy kontrolnej CRC podczas
error EEPROM odczytu EEPROM
Nieprawidtowe dane podczas odczytu
EEPROM data error Biad danych EEPROM EEPROM
Btad ADC Jesli brak reakcji konwertera
Error ADC (p?qd staly i zmienny) AD przez ponaiﬂ 20s 20 ms
Error memory overflow B’faLd.— przeciqzenie Wigcgj .gstrzeie’h piz moze sie Wi(?cgj btedéw niz moze sig zmiesci¢ na
pamieci zmie$ci¢ na wyswietlaczu wysSwietlaczu
Monitoring (control) of Monitorowanie (kontrola) Auto_matyczna dezaktywacja po 300 000 Obliczone
energy energii Ws =300 kWs . ze wzoru
(np. 2 KW * 2:30 min)
Jesli w trakcie testu
samoczynnego w trybie testu
Check pressure sensor | Kontrola czujnika cisnienia | automatycznego zmierzone
zostanie ci$nienie otoczenia <
700 mbar lub >1200 mbar
Test samoczynny nie Jesli ma nastapi¢ przetaczenie
Self-test not successful P do menu odlewania, a test
powiddt sig . o
samoczynny nie powiddt sie
Memory test Test pamieci Biqd.w .trakcie sprawdzania
pamieci programu
. . Jesli pozycja komory przekracza
Chamber position Pozycja komory dopugzczyaljny zakrené Fr)egulacji (+/- 15 cyfr)
Watchdog Zabezpieczenie Nieupowaznione przerwanie programu
o Warunki:
bfad trwa>4s
e poziom 0, brak monitorowania
Water flow Przeptyw wody e poziom 1, jesli przeptyw < 200 ml 4s
e poziom 2, jesli przeptyw < 450 ml
e poziom 3, je$li przeptyw < 600 ml
Pressure release too Zmniejszanie ci$nienia Jesli ciSnienie powietrza wewnatrz komory 4s
slow zbyt wolne > (,2 bar po 4 s od zmniejszenia ci$nienia
Jesli przy wstepnie ustawionym poziomie
prozni nastapi spadek o co najmniej 30
Leakage Wyciek mbar w ciggu 5 s lub w trakcie 5s
zwiekszania ci$nienia nastapi spadek o co
najmniej 0,3 bar w ciagu 5 s
Non-symmetric start of | Niesymetryczny start Réznica na wyjsciu (napiecie) 255
power supply units urzadzen zasilania >10V ’
No start of power supply | Urzadzenia zasilania nie UDC 1< 10V (np. 0 V) na wyjsciu oraz 25
unit uruchomity sie UDC 2> 20V (np. 100 V) lub odwrotnie ’
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9 Obstuga Heracast iQ

Po wigczeniu i udanym zakorczeniu testu samoczynnego, uzytkownik jest automatycznie kierowany do gtéwnego
menu. W menu tym dostepne sg dodatkowe opcje. Wprowadzanie stopéw opisano w paragrafach od 11.5 ,Opis
bazy danych stopdw” na str. 27 do 11.5.3 ,Usuwanie zestawdw danych” na str. 30.

9.1 Menu ustawien - odlewanie (schemat)

Odlewanie
|
| |
Tygiel grafitowy Tygiel ceramiczny
| |
| 1 | |
Stop Zlota do odlewew | | StoP 0 duzej zawartosci Stopy palladowe, stopy | | 1,0 NPM/ICOCIMo
Ztota do napalania Au-Pd
| | |
l |
Wprowadz‘|c temperatury Worowadzié czas
cleczy opo6znienia
Jakost P
| |
Stop Menu odlewania Stop ——  Menu odlewania
|
| | | |
Wst.Qpr)e Au.tomatygzne , Rgczm’e Wstepne topienie Topienie gtdwne
topienie topienie gtéwne topienie gtéwne
|
Obrot reczny Obrot automatyczny Obrot reczny
| | |
Odlewanie
Wyjscie

Powrét do ustawien parametrow

Rys. 7. Ustawienia menu gtéwnego
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9.2  Opis menu gtéwnego - odlewanie (schemat)

Pokrettem mozna wybra¢ pomiedzy tyglem ,grafitowym” a ,ceramicznym”. W tym celu nalezy przekreci¢ pokretto

w lewo lub w prawo do pozycji, w ktérej , * * wskaze odpowiednig warto$¢.

Potwierdzi¢ wybdr poprzez delikatne naci$nigcie pokretta (punkt dziatania).

Postepowac identycznie w menu ,Wprowadzanie iloSci/temperatury cieczy” (,Enter quantity/liquids temperature”).

Wartosci mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ za pomocg pokretta, przekrecajac je w lewo lub w prawo.

Potwierdzenie wartosci rowniez w tym przypadku nastepuje przez nacisniecie pokretta.

Wszelkie wstepnie ustawione dane sg wy$wietlane w ,Menu odlewania” (,Casting menu”). W celu dostosowania

roznych wartosci prozni, nalezy przekreca¢ pokrettem w lewo lub w prawo (bez naciskania).

Wstepne topienie rozpoczyna sie po naci$nigciu przycisku ponizej pozycji menu "vs". Po zakofczeniu

wstepnego topienia przycisna¢ przycisk ,Stop”.

Topienie gtowne mozna zawsze prowadzi¢ w sposob automatyczny lub reczny.

- Automatyczne topienie gtowne/automatyczny obrét komory sg wiaczane automatycznie (po zadanym lub
obliczonym czasie op6znienia).

- Reczne topienie gltdwne/automatyczny obrot komory sg wiaczane automatycznie (decyzja operatora).

Decyzja dotyczaca trybu automatycznego lub recznego jest zalezna od wielu czynnikdw, przy czy jest ostatecznie

podejmowana przez operatora, w zaleznosci od zastosowanego stopu.

9.3  Menu ustawien (schemat)

Tabela 1. Ustawienia (Setup)

Jezyk Temperatura Ciezar Préznia Kontrast di?v);g:s\tvy Port
Language Temperature Weight Vacuum Contrast Currant signal Port
Niemiecki °C g mbar XX % ON/OFF* Modemconfig.
Angielski °F Dwt mmHg ON/OFF* Modemconfig.
Francuski in Hg
Hiszpanski

Whoski

Angielski USA
* wigczony/wytaczony

9.3.1  Opis Tabeli 1 ,,Ustawienia”

Ustawienia w menu ustawien (,Setup”) pozwalajg na indywidualng konfiguracje panelu uzytkownika, w zaleznosci
od kraju i szczegdlinych wymogdw uzytkownika. Ustawienia robi sig gtéwnie przy uzyciu pokretta regulacyjnego.
Poszczegdine menu sg wybierane po kolei, poprzez przekrecanie pokrettem. Biezaca pozycja menu jest
oznaczona ,, * ". W celu wyboru opcji pozycji menu nalezy delikatnie wcisng¢ pokretto regulacyjne.

Mozna teraz ustawi¢ wartosci wedtug wymogow uzytkownika. W celu wyjscia z pozycji menu, nalezy nacisna¢
ponownie pokretto regulacyjne. Przez przekrecenie pokretta w lewo lub w prawo mozna wybraé inng pozycje
menu.

Z menu ustawien mozna wyjS¢ na dwa sposoby:

- Zachowaj (Save)
Wszystkie zmiany ustawienia zostang zachowane i wprowadzone.

- Anuluj (Cancel)

Zmiany ustawient wprowadzone przez uzytkownika zostang usuniete, a urzadzenie zachowa poprzednie
ustawienia.
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9.4  Menu ustawien (schemat)

SERVICE
OBSLUGA
Serial number Manufact. date Software version Check number Password input
Nr seryjny Data produkcji Wersja oprogramowania Nr kontrolny Wprowadzenie hasta
(nieedytowalny) (nieedytowalna) (nieedytowalna) (nieedytowalny) |
| |
Password/Hasto Hasto Poziom 2 Hasto Poziom 3
Level/Poziom 1 Service/Obstuga Manufac./Producent
User/Uzytkownik 00000 XXXXX XXXXX
Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3
Parametr X X
Reczne uruchomienie testu X
Automatyczne X X
uruchomienie testu
Historia btedéw X X
Regulacja komory X
Uruchamianie X
Aktualizacja X

(Poziom 1 tylko do odczytu)

Rys. 8. Menu ustawien

9.5  Opis menu ustawien (schemat)

Hasto wprowadza sie réwniez pokrettem regulacyjnym (nalezy nacisng¢ pokretto po kazdej cyfrze). Hasto
uzytkownika to "00000". Hasto to zostalo zapamigtane fabrycznie i nalezy go tylko potwierdzi¢ przez
naci$niecie przycisku ,OK”. Biezace menu jest oznaczone , * . Przewijanie poszczegélnych opcji jest mozliwe
przez przekrecanie pokretta w lewo lub w prawo. Prosze nacisna¢ pokretto w celu wybrania opcji. Uprawnienia
przypisane do hasta uzytkownika zostaty opisane w tabeli powyzej.

Tabela 2. Obstuga

OSTROZNIE!
Klienci nie maja dostepu do pozioméw 2 i 3, poniewaz ustawienia dokonywane na tym
poziomie moga wptyna¢ na wtasciwe funkcjonowanie urzadzenia i nie mozna
wykluczy¢ uszkodzenia w przypadku zadania nieprawidiowych ustawien.

Parametr Tryb testu Trybtestu | Sledzenie | Regulacja Uruchamianie | Aktualizacja
recznego automatycznego| btedow
Godgziny pracy Harmonogram P Test Sledzenie Pozycja Nr seryjny Aktualizacja
samoczynny btedow podstawowa
Licznik sumaryczny Harmonogram V Pozycja Data produkcii
odlewania
Licznik od-do Cisnienie PDC:W Wersja
oprogramowania
Min wzrost ci$nienia Komora ubcC 1:v Sumy kontrolne
Max wzrost ci$nienia Chtodzenie ubcC 2.V Godziny pracy
Max wahania IDC: A Licznik
temperatury sumaryczny
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9.6 Opis Tabeli 2 ,,Obstuga”

Parametry —

Tryb testu recznego —

Tryb testu automatycznego —

Historia bledéw —

Regulacja komory —

Uruchamianie —

obstugi odlewarki Heracast iQ

W menu parametry uwzgledniono kilka wartosci specyficznych dla
urzadzenia, ktére sq wazne dla uzytkownika lub technika serwisowego, np.
catkowita liczba godzin pracy oraz licznik, ktory rejestruje liczbe
wykonanych odlewdw od zadanej daty (np. od ostatniego serwisowania).
Czasy zwiekszania cisnienia oraz maksymalne wahania temperatury sg
szczegolnie uzyteczne dla technikow serwisowych, poniewaz mogg oni
prze$ledzi¢ warunki w laboratorium i ewentualne wadliwe odlewy. Wartosci
te mogaq zostaé przestawione wytacznie przez technika serwisowego.

Tylko technicy serwisowi majg dostep do trybu testu recznego. W tym
trybie mozna recznie sprawdzi¢ wszystkie poszczegdlne kroki testu
samoczynnego wykonywane przy wtaczonym urzadzeniu.

Menu to posiada tylko funkcje wyboru ,test samoczynny” (,Auto-Test’).
Test samoczynny mozna uruchomié lub przerwa¢ tym przyciskiem.

Ta pozycja pozwala uzytkownikowi prze$ledzi¢ ostatnich 15 komunikatow
btedu wyswietlanych przez odlewarke. Pokretto regulacyjne jest stosowane
do poruszania sig pomigdzy komunikatami.

Opcja ta jest dostepna wytacznie dla technikéw serwisowych. Gorny i dolny
punkt zatrzymania komory mozna  skorygowa¢  elektronicznie.
Nieprawidtowe ustawienie spowoduje wy$wietlenie komunikatow btedu,
anawet moze spowodowaé uszkodzenie uktadu mechanicznego
sterujgcego obrotem komory.

W tym menu zostaty zapamietane nr seryjny i data produkcii.

Dane te moga byC zmienione wytacznie przez producenta. Wersja
oprogramowania i sumy kontrolne sg zalezne od wersji oprogramowania
zastosowanej w urzadzeniu. Dane te sq nieedytowalne. Jesli klient dokona
zmian lub bedzie ingerowa¢ w dane, wygasa wszelka odpowiedzialnos¢
roszczeniowa i gwarancja.
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10  Topienie i odlewanie

Ponizej oméwiono procedure techniczna.
Informacije dotyczace stosowania stopdw zamieszczono w paragrafie 11 ,Stopy” na str. 25.

10.1  Zagadnienia ogdlne

UWAGA!

ug Prosze poprosi¢ o broszury informacyjne na temat odlewania zgodnie z systemem
Heraeus.

10.2  System obcinania nadlew6éw Heraeus

UWAGA!

Informacije na ten temat mozna znalez¢ w paragrafie 12 ,,System obcinania nadlewow"
ug na str. 31 niniejszej instrukcji obstugi.

10.3  Odpowiednie materiaty tracone

UWAGA!

Nie mozna stosowaé¢ materiatdw traconych zawierajacych grafit. Zawartos¢ grafitu
ug moze spowodowac odgazowanie lub uszkodzenie stopu. Zalecamy stosowanie

naszych bezgrafitowych materiatéw traconych Heraeus, z lepiszczem fosforanowym.

10.4  Wstepnie topienie

W celu uzyskania jednolitych warunkéw odlewania, wszystkie stopy nalezy wstepnie stopi¢. Forme umieszcza sie
w komorze odlewniczej po wstepnym stopieniu stopu. Wyjatkiem sg stopy zawierajace tytan i aluminium — patrz
paragraf 11.4 ,Stopy zawierajgce tytan i aluminium” na str. 26.

OSTROZNIE!

Wstepne topienie stopéw musi odbywac sie pod stata obserwacja. Zasadniczo kazdy
wytop mozna obserwowa¢ wytacznie przez niebieskie szklo ze wzgledu na wysokie
natezenie $wiatta. Wystepuje ryzyko utraty wzroku! Proces wstepnego topienia moze
zostaé przerwany dopiero po stopieniu catego stopu! Stop ma ksztatt kulisty; nie
widaé¢ zadnych krawedzi wystajacych ze stopionego materiatu. Oddzielenie sie
warstwy tlenku nie ma znaczenia w trakcie stapiania w grafitowym tyglu.

W przypadku stapiania duzych ilosci (ponad 50 g), nalezy osobno wstepnie stapia¢
mate porcje. Nalezy stapiac tylko tyle metalu, ile jest potrzebne na wypetnienie kolejnej
porcji. Dopiero w ostatnim topieniu wstepnym stapiany jest caty stop.

Wyjatek: Stopy CoCrMo (patrz paragraf 11.3 ,Stopy CoCrMO oraz stopy metali nieszlachetnych" na
str. 25).

Stopy zawierajace tytan lub aluminium, paragraf 11.4 "Stopy zawierajace tytan i aluminium"
na str. 26.
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10.5 Odlewanie

Po wstepnym stopieniu, forme nalezy szybko umiescic w komorze odlewniczej i dobrze zamkng¢ komore
(idealnie w ciggu ok. 20-40 sekund). Po zamknigciu komory proces topienia jest uruchamiany przez nacisniecie
przycisku ,HS auto.” lub ,HS man.”.

UWAGA!
Przerwa pomiedzy topieniem wstepnym a topieniem gtéwnym nie powinna przekraczaé
ug jednej minuty, aby zapobiec zbytniemu wychtodzeniu wytopu i formy. Do kazdego
stopu nalezy stosowac inny tygiel, aby unikna¢ mieszania sie¢ stopéw. Nalezy
odpowiednio oznaczy¢ tygle flamastrem.

10.5.1 Whkiadka grafitowa

UWAGA!

W przypadku stosowania wktadek grafitowych, stop nalezy podgrzewaé pod statg
ug obserwacja przez okreslony czas. Po uplywie tego czasu, komora jest obracana

automatycznie lub recznie.

Jesli w przypadku obrotu recznego odlewanie nie rozpocznie sie bezposrednio po uptywie okreslonego czasu,
stop moze zosta¢ uszkodzony w wyniku przegrzania.

= Jesli wktadki grafitowe nieco zmalejg lub jesli gbrna krawedz stanie sie cienka i krucha, nalezy je wymienic.
Minimalna waga wktadki grafitowej wynosi ok. 7 g.

= Jesli na wkiadce grafitowej pozostato sporo topnika, nie nalezy dodawa¢ wiecej topnika w kolejnym
odlewaniu.

»  Przed kazdym odlewaniem nalezy przedmucha¢ wktadke grafitowg (dla czystoSci!).

10.5.2 Tygiel ceramiczny

W przypadku zastosowania tygli ceramicznych, stopy do napalania ceramiki lub stopy na bazie palladu sg
podgrzewane do momentu, gdy warstwa tlenku peknie. Przy odlewaniu stopéw CoCrMo i NPM (stopy metali
nieszlachetnych), prowadzi sie topienie do momentu zaniku cienia (patrz ,Faza 3 topienia wstepnego” w
paragrafie 12.2 ,Charakterystyka wytopu Heraenium CE i Heraenium EH" na str. 33), a w zaleznosci od stopu
odlewanie prowadzi sie z opdznieniem lub bez opdznienia. W przypadku odlewania stopéw zawierajacych tytan
lub aluminium, faza wstepnego topienia jest czasem catkowicie pomijana, a topienie wstepne i topienie gtéwne sg
prowadzone wramach jednego etapu roboczego, przy zastosowaniu formy — patrz paragraf 11.4 ,Stopy
zawierajgce tytan i aluminium” na str. 26.

= Nadlewy i taczniki nalezy odcig¢ przed stopieniem. W momencie napetniania tygla nalezy sie upewnic, czy
stop zostat umieszczony w tyglu maksymalnie gteboko, w celu uzyskania optymalnego i réwnomiernego
topienia.

= W przypadku wytopu stopéw CoCrMo, nalezy sie upewnié, ze cylindry znajdujg sie w prawidtowej pozycji.
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11  Stopy

11.1  Stopy zlota do odlewéw oraz stopy do napalania ceramiki o duzej zwartosci ztota, stopy
uniwersalne i stopy srebrowo-palladowe

Przetwarzanie: llos¢ stopu: 5-130 g
Stopy ztota do odlewdw: Stosowac tygle ceramiczne z grafitem i topi¢ z grudkami topnika (matymi)!
Napalanie ceramiki: Stosowac tygiel ceramiczny ze stopami grafitu: wktadka!

Topi€ bez grudek topnika!

W przypadku Heracast iQ grudki topnika sq stosowane doktadnie w odwrotnej kolejnosci niz w przypadku CL-G,
CL-G 77, G 94, G 97 oraz G 2002, poniewaz stopy sq topione w warunkach prézni, co prowadzi do
zmniejszonego wytwarzania gazu ochronnego.

11.2  Stopy o obnizonej zawartosci metali szlachetnych do napalania ceramiki oraz stopy na

bazie palladu
Przetwarzanie: Stosowac tygle ceramiczne bez grudek topnika.
llo$¢ stopu: 15-100 g (minimalna ilo$¢ 20 g w przypadku stopéw do napalania o obnizonej

zwartosci metali szlachetnych).
11.3  Stopy CoCrMo i stopy metali nieszlachetnych

Przetwarzanie: Stosowac tygle ceramiczne NPM bez grudek topnika.

UWAGA!
Tygle ceramiczne NPM sa odpowiednie wytacznie do odlewania stopéw NPM (stopow
ug metali nieszlachetnych). Tygle te wykazujq dtuzsza zywotnos¢ niz zwykte tygle
ceramiczne. Jesli tygle NPM sa stosowane do stopéw metali szlachetnych, moze
nastapi¢ uszkodzenie silikonu.

lloS¢ stopu: 10-60 g.

OSTROZNIE!
W trakcie procesu topienia, istotne jest zastosowanie si¢ do ponizszych instrukcji.

W Zadnym przypadku nie mozna zostawiaC urzadzenia bez nadzoru!

Wytop nalezy zawsze obserwowac!

Przy kazdym procesie topienia nalezy korzysta¢ z wziernika!

Wystepuje ryzyko utraty wzroku ze wzgledu na wysokie natezenie Swiatta przy wytopie.
Po zakoriczeniu pracy na pierécieniu nie mozna pozostawi¢ goracego tygla do wytopu.

GORACA POWIERZCHNIA!

Powierzchnia autoklawu (patrzy symbole na urzadzeniu) oraz otaczajace go komponenty sa
nagrzane w wyniku procesu. Aby unikna¢ ryzyka poparzenia, nalezy zawsze w czasie pracy
nosi¢ rekawice ochronne.
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11.4  Stopy zawierajace tytan i aluminium

Zasadniczo mozliwe jest odlewanie takich stopéw w odlewarce Heracast iQ.

Skfadniki stopu tytanu i aluminium wykazuja silng tendencje do oksydacji na powierzchni w trakcie
procesu topienia, ktéra zwieksza sie¢ wraz z doplywem tlenu w momencie wktadania formy. Powloka
tlenkowa moze hamowac proces napetniania formy stopem lub nawet uniemozliwi¢ go.

Zwiekszy¢ temperature wstepnego topienia w formie 0 50 °C

Minimalna ilo$¢ stopu: 15-20 g

Stosowac tygle ceramiczne typu ,C” (Nr do zaméwienia 660 01 901)

Programowanie: Tygiel ceramiczny, NPM, czas opdznienia po zniknieciu cienia odlewniczego ,0” sekund
(nie jest to wazne, poniewaz proces jest uruchamiany recznie), zmniejszenie zadanej prozni z 250 mbar do
50 mbar (zmniejszenie ilosci pozostatego powietrza — ograniczenie oksydacii).

Brak topienia wstepnego.

Forma jest umieszczana i mocowana w uchwycie bezposrednio przed rozpoczeciem gtéwnego topienia
i procesu odlewania.

Mozna dodac grudki topnika.

Topi¢ to momentu znikniecia cienia odlewniczego, kiedy stopiony materiat porusza sie najsilniej. Moment ten
przypada réznie w zaleznosci od stopu i musi by¢ wcze$niej okreslony!

Po osiagnieciu tego momentu rozpoczyna sie odlewanie, poprzez nacisnigcie ,Casting man.” (,Odlewanie
reczne’).
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11.5 Opis bazy danych stopow

Nowa pozycja menu ,Alloy” (,Stop’) w menu startowym pozwala na wejécie w baze danych. W tej bazie

danych mozna przechowywaé do 100 zestawéw danych.

AL Lo

Odlewanie Stop Ustawienia Obstuga

Pamigé Tygiel grafitowy

Powr6t Usun Edytuj

Wolna pamig¢ jest wySwietlana przez pozycje ,Memory” (,Pamie¢”) oraz kolejny numer, np. 001 i 500°C.
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11.5.1 Wprowadzanie nowych stopow

W tym celu nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne w lewo lub w prawo do momentu, gdy , * " znajdzie sie przy
odpowiednim zestawie danych.

Pamigé Tygiel grafitowy

Powr6t Usun Edytuj

W tym celu nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne w lewo lub w prawo do momentu, gdy , * * znajdzie sie przy
odpowiednim zestawie danych. Potwierdzi¢ wybor przez delikatne naci$niecie pokretia.

Nazwa stopu: pamig¢ 001
Rodzaj stopu: NPM i CoCrMo
Czas opdznienia 0s

Granulka topnika: nie

Tygiel: ceramiczny

Anuluj Zachowaj

,Cancel” (,Anuluj") Wprowadzone zmiany nie zostang zapamietane.

,Save” (,Zachowaj") Wszystkie wprowadzone zmiany zostang zapamietane. Baza danych jest
przechowywana w porzadku alfabetycznym. (Puste zestawy danych ,memory xxx” sq
dofaczane na konicu bazy danych).
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Wprowadzanie nazw stopow

W tym celu nalezy przekrecaC pokrettem regulacyjiym w lewo lub w prawo, do momentu wy$wietlenia
wiasciwego symbolu.

Dostepne znaki:

Wybér nalezy potwierdzi¢ przez delikatne naci$niecie pokretta regulacyjnego.

Nazwa stopu: Bio Maingold SG
Rodzaj stopu: stop ztota do odlewow
Temp. cieczy: 920°

Granulka topnika: tak

Tygiel: grafitowy

Confirm g - - -— I —-2»
Potwierdz

,Confirm’(,Potwierdz”) Potwierdzenie wprowadzonejnazwy stopu, wpis zakoriczony.

<- - Powrdt o spacje
- > W przéd o spacje
I - > Wstaw spacje

Po dokonaniu wpisu program automatycznie przeskakuje do kolejnej opciji.

Wprowadzanie rodzaju stopu

Rodzaj stopu mozna zmieni¢ przez przekrecanie pokretta regulacyjnego w lewo lub w prawo.

W celu potwierdzenia wybranej warto$ci nalezy nacisng¢ pokretto.

W zaleznosci od wybranego rodzaju stopu zmienig sie takze opcje zalezne od stopu (czas opoznienia lub
temperatura cieczy, granulka topnika, tygiel).

Wprowadzanie temperatury cieczy lub czasu opéznienia

Odpowiednie warto$ci temperatury cieczy i czasu opoznienia zmienia sie przez przekrecanie pokrettem.

Wprowadzanie granulki topnika

Ustawienia automatyczne mozna zmienic, jesli jest to konieczne, przez przekrecanie pokretta regulacyjnego.
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Wprowadzenie tygla

Nie ma mozliwo$ci zmiany ustawient automatycznych.

11.5.2 Odlewanie stopow

W tym celu nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne w lewo lub w prawo do momentu, gdy , * " znajdzie sie przy

odpowiednim stopie. Nacisniecie pokretta zatwierdza wybér i kieruje uzytkownika do ,Casting menu” (,Menu
odlewania”).

Bio Maingold SG Tygiel grafitowy
Pamie¢

Powr6t Usun Edytuj

11.5.3 Usuwanie zestawéw danych

W tym celu nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne w lewo lub w prawo do momentu, gdy , * ” znajdzie si¢ przy
odpowiednim stopie.

Bio Maingold SG Tygiel grafitowy
Pamie¢

Powr6t Usun Edytuj
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Przekrecajac pokretto regulacyjne w lewo lub w prawo mozna wybraC pomiedzy opcjami ,Delete
selected alloy” (,Usun wybrany stop”)lub,Delete all alloys” (,Usun wszystkie stopy”).

Usun wybrany stop?
Usun wszystkie stopy?
Jeste$ pewien?

A

Powrdt Edytuj

12  System odcinania nadlewéw

d = $rednica nadlewu w mm
d= dla stopéw do napalania ceramiki

4,5-5,0 mm
d= dla stopow ziota do odlewow
' 3,5mm
e I=  diugosc nadlewki
£
=
a . Nadlewy — UI
= ©
E —> < |=d
L o
™~
A
¥

= B
Odlewany przedmiot ™\Odcinanie
nadlewdw

Rys. 9. Odcinanie nadlewow

31



Instrukcja obstugi odlewarki Heracast iQ

121  Charakterystyka wytopu Heraenium CE i Heraenium EH
12.1.1 Przygotowania

= Umiesci¢ tygiel ceramiczny w pierécieniu.
= Napetni¢ tygiel stopem.
= Zamkna¢ komore.

12.1.2 Topienie wstepne (fazy 1,2 3)

Nacisng¢ przycisk ,VS”

Proznia pomigdzy 250 mbar.

Obserwowact proces podgrzewania stopu (fazy 1, 2, i 3).
Po dojsciu do fazy 3 nacisngé przycisk ,Stop”.

12.1.3 Wstawianie formy odlewniczej

= QOtworzy¢ komore.
= Ustawi¢ forme odlewnicza.
= Zamkna¢ komore.

12.1.4 Topienie gtéwne

Nacisng¢ przycisk ,HS”.
Wybraé¢ pomiedzy ,HS auto.” a ,HS man.”.
W trybie ,HS auto” po uptywie czasu opdznienia komora jest obracana automatycznie.
W trybie ,HS man.” nalezy obserwowac proces topienia stopu (fazy 4 i 5). Tylko w trybie ,HS man.”!
Heraenium CE:
Obréci¢ komore odlewniczg natychmiast po dojsciu do fazy 6 (zaniku cienia), nacisngé , Turn” (,0bré¢é”).
= Heraenium EH:
3 sekundy po dojsciu do fazy 6 wiaczy¢ przycisk komory , Turn” (,Obré¢”).
= Heraenium NF:
Patrz tabela stopéw, paragraf 11 ,Stopy” na str. 25.
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12.2  Charakterystyka wytopu Heraenium CE i Heraenium EH

Topienie wstepne - faza 1 Topienie gtéwne - faza 4

Topienie wstepne - faza 2 Topienie gtéwne - faza 5

Topienie wstepne — faza 3 Topienie gtéwne - faza 6
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13  Konserwacja

Prawidtowe i niezawodne dziatanie urzadzenia mozna zapewni¢ wytagcznie wtedy, gdy wymagane testy,
konserwacije i prace serwisowe sg wykonywane przez agentow serwisowych Heraeus Kulzer lub pracownikéw
przeszkolonych przez Heraeus Kulzer.

Heraeus Kulzer GmbH nie przyjmuje zadnej odpowiedzialno$ci za szkody — a w szczegoino$ci uszkodzenia ciata
- wynikajace z nieprawidtowej konserwacji lub prac naprawczych, ktdre nie zostaly przeprowadzone przez
agentow serwisowych Heraeus lub odpowiednio przeszkolonych pracownikéw, a takze jesli w trakcie wymiany
czesci zastosowane zostaty czesci zamienne i akcesoria inne niz oryginalne.

Zalecamy zawarcie umowy o konserwacje z naszymi agentami serwisowymi. O oferte mozna poprosi¢
w punktach wymienionych w paragrafie 20 ,Dane kontaktowe Heraeus Kulzer na catym $wiecie” na str. 45.

13.1  Konserwacja i dbatos¢

OSTROZNIE!
Przed przeprowadzeniem prac konserwacyjnych i serwisowych urzadzenie nalezy
wylaczy¢ i odiaczy¢ od zrédia zasilania!

Zaleca sie Sciste stosowanie sie do terminéw konserwacji okresowej w celu unikniecia wad odlewdw
i uszkodzenia urzadzenia.
Rodzaje prac konserwacyjnych:

13.1.1 Codziennie

Sprawdzi¢ poziom wody.

Sprawdzi¢ poziom oleju i usung¢ zanieczyszczenia (np. mleczng konsystencije).

Wyczysci¢ wziernik od wewnatrz i z zewnatrz, uzywajac do tego migkkiej Sciereczki.

Usuna¢ wszelkie pozostatosci stopu itp. z gumowej uszczelki komory odlewniczej (za pomocg odkurzacza
lub przez przedmuchanie sprezonym powietrzem).

= W przypadku wilgoci wystepujacej w sprezonym powietrzu nalezy oprézni¢ oddzielacz wody opcjonalnego
reduktora ci$nienia przez zawér spustowy u dotu odlewarki.

13.1.2 Raz w tygodniu (lub po 100 odlewach)

= WyczySci¢ wnetrze komory odlewniczej, uchwyt formy oraz gumowa uszczelke, kiedy urzadzenie wystygnie.

= Sprawdzi¢ dziatanie i mozliwo$¢ prawidtowego zamkniecia blokady komory. Regulacja i czyszczenie mogg
by¢ prowadzone wytacznie przez przeszkolonych pracownikow.

13.1.3 Raz w roku (lub po 3000 odlewow)

OSTROZNIE!
Ponizsze prace stanowig interwencje w urzadzenie i dlatego moga by¢ wykonywane
wylacznie przez odpowiednio przeszkolonych pracownikéw serwisowych!

= Zmieni¢ olej w pompie prozniowe;.
= Wyczyscic filtr olejowy w pompie, a jesli to konieczne — wymienic go.
= Sprawdzi¢ blokade komory i mechanizm utrzymujacy komore, sprawdzi¢ szwy spawalnicze.

34



Instrukcja obstugi odlewarki Heracast iQ

= Sprawdzi¢ krazenie wody chtodzacej oraz przyrzad do kontroli przeptywu (program testu recznego). Jesli to
konieczne — zmieni¢ wode chtodzaca.

= Sprawdzic filtr prozni i sprezonego powietrza w skrzynce zawordw.

= Sprawdzi¢ przewody ciSnieniowy i prézniowy.

= Sprawdzi¢ mozliwo$¢ uruchomienia mechanizmu obracajgcego, zuzycie oraz prawidtowe posadowienie
przektadni zebatych.

= Sprawdzi¢ dziatanie (test reczny) z tyglem grafitowym (2000 W).

= Wyczyscic mate filtru (dolna powierzchnia) (patrz Rys. 1 ,Widok ogdlny”, poz. 7). Jedli to konieczne —
wymieni¢ ja.

13.1.4 Po 30 000 odlewéw lub po 3 latach
= Wymieni¢ uchwyt blokujacy oraz blokade komory.
13.2 Testy

Prace zwigzane z wyposazeniem elektrycznym urzadzenia mogq by¢ przeprowadzane wytacznie przez
upowaznionych agentow serwisowych Heraeus lub odpowiednio przeszkolonych pracownikéw, w bezpiecznych
warunkach (wytgczone napiecie). Nalezy stosowaé wytacznie dozwolone, oryginalne czesci zamienne.

13.3  Konserwacja

Dozwolone cze$ci i akcesoria:
Prawidtowe i niezawodne dziatanie urzadzenia jest zapewnione tylko wtedy, gdy stosowane sg oryginalne czesci
zamienne. Zastosowanie innych czes$ci niesie ze sobg nieznane ryzyko, ktdrego nalezy za wszelkg cene unikaé.

13.4 Ziomowanie

Urzadzenie jest przewidziane do pracy przez 10 lat.

W zakresie ztomowania cze$ci zamiennych lub catego urzadzenia w Niemczech prosze sie bezposrednio
kontaktowa¢ Departamentem Serwisowym Heraeus Kulzer w Hanau. W pozostatych krajach nalezy sie
kontaktowaC z wtasciwym przedstawicielem lokalnym (patrz paragraf 20 ,Dane kontaktowe Heraeus Kulzer na
catym $wiecie”, str. 45).
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13.41 Ziomowanie starych urzadzen zgodnie z dyrektywa WEEE

Ustawa o urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)

Rzeczona ustawa okre$la wymogi dla urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z dyrektywa 2002/96/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej z dnia 3 maja 2005 r. Jej gtdwnym celem jest zapobiezenie
wyrzucania do $mieci urzadzen elektrycznych i elektronicznych oraz promowanie ponownego uzycia, recyklingu
oraz innych form odzysku, w celu zmniejszenia objetosci wyrzucanych $mieci oraz mieszania ze Smieciami
szkodliwych substancji pochodzacych z urzadzen elektrycznych i elektronicznych.

Obowigzkowe oznaczenie bedzie obowigzywa¢ od 13 sierpnia 2005 i dotyczy ono wyrobdw, ktére zostang
wyprodukowane i dostarczone po tej dacie.

W konsekwencji, odpowiednie wyroby Heraeus Kulzer zostang oznaczone ponizszym symbolem.

Rys. 10. Ztomowanie starych urzadzen

Szczegotowe informacje dotyczace prawidtowego ztomowania urzadzen, ktdre nie sg juz uzywane, mozna
przeczyta¢ w instrukcji obstugi danego urzadzenia lub uzyska¢ u lokalnego dealera.

Wazne!
Oznaczone urzadzenia nie moga trafia¢ do lokalnych centréw usuwania odpadéw.
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Prace naprawcze/konserwacyijne

OSTROZNIE!

14.1

Wymiana pompy olejowej

Ponizsze prace stanowig interwencje w urzadzenie i dlatego moga by¢ wykonywane
wylacznie przez odpowiednio przeszkolonych pracownikow serwisowych!

Urzadzenie nalezy wytaczy¢ i odtaczy¢ od zasilania przed napetnianiem lub dopetnianiem oleju! Otworzy¢
urzadzenie.

Rys. 11. Pompa CL-P typ 7

Umiescic recznik papierowy pod gtowicg pompy, w celu wchtonigcia wyciekajacego oleju.

Poluzowac $rube spustu oleju (B) przy uzyciu klucza imbusowego.
Przytrzymaé pojemnik pod otworem spustu oleju, oprézni¢ pompe.
Dokreci¢ srube spustu oleju.

Poluzowa¢ $rube napetniania oleju (A) przy uzyciu klucza imbusowego.
Wila¢ wymagang ilo$¢ oleju (max 60 ml), dokreci¢ Srube.

Sprawdzi¢ poziom oleju przez wziernik (C).
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14.2  Wymiana filtra pompy

W celu wymiany filtra pompy (F) urzadzenie nalezy wytaczy¢ i odtaczy¢ od zrédta zasilania! Otworzy¢ urzadzenie.

= Ostroznie usung¢ filtr pompy przy uzyciu kleszczy (przekrecic w prawo).

= Umiesci¢ pierscien uszczelniajacy typu ,O” (O-ring) na gwincie, wkreci¢ nowy filtr (w kierunku wskazowek
zegara). Nie przekreca¢ zbyt mocno!

14.3  Wymiana filtra w skrzyni zaworéw

W celu wymiany filtra w skrzyni zaworow urzadzenie nalezy wytaczy¢ i odtaczy¢ od zrodta zasilanial
Odtaczy¢ doptyw powietrza sprezonego! Otworzy¢ urzadzenie.

= Ostroznie otworzy¢ urzadzenie za pomocg klucza imbusowego.
= Wymieni¢ element wstepnego filtrowania (D) oraz gtéwny element filtru (E).

Rys. 12. Skrzynia zawordw

15  Wymiana wody chtodzacej

= Podigczy¢ przewdd butelki do odpowiedniego gniazda (patrz poz. 16 paragraf 6.1.4 ,Opis Rys. 4 ,Przewody
zasilajgce™ na str. 12) z tytu odlewarki.

Usung¢ tasme przylepng z otworu odpowietrzajacego butelki.

Scisnaé butelke plastikowa raz i ponownie zakleié maty otwor tasma przylepna.

Utrzymywac butelke zdecydowanie ponizej odlewarki, a zbiornik oprézni sie automatycznie.

Sposbb napetnienia podano w paragrafie 7.6 ,Napetianie uktadu chtodzenia” na str. 15.
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16 Dane techniczne

Wartosé Jednostka
Wymiary (szer. x wys. x gteb.): 660 x 500 x 550 mm
Wymagana wielko$¢ stotu (szer. x wys. x gteb.): 1000 x 500 x 560 mm
Zasilanie: 200-250 \Y
Czestotliwo$¢ znamionowa: 50/60 Hz
Moc znamionowa: 2,6 KVA
Moc generatora: 2 KW
Przytacze sprezonego powietrza: 4-7 bar
Minimalny przekroj przytacza sprezonego powietrza (wewnetrzny): 10 mm
Ciezar: 65 kg
Préznia: <50 mbar
Poziom hatasu: <70 dB (A)
Srodki ochrony — klasa ochrony: 1
Rodzaj ochrony: IP 32
Bezpieczniki: W zakresie przylaczenia do zrodta zasilania nalezy sie stosowaé do zasad

elektrotechnicznych oraz przepiséw technicznych lokalnych Zaktadow Energetycznych.
Bezpiecznik odcinajacy 16 A lub automatyczny wytacznik ochronny roznicowo-pradowy
C16 A.

16.1 Tabliczka znamionowa

Heraeus D-63450 Hanau
. TYPT ITYPE HERACASTIQ | N 24033331:010.007/010011 | NI
Napigcie sieciowe:  |fAAINS VOLT 230V /N PE ART-NR.: 954434 | Nr artykufu:
Czestotliwos¢ sieciowa:  |MAINS FREQ.: 50/60 Hz VACUUM: min. 100 mbar | Proznia:
Pobor mocy:  |POWER CONSUM.: 26 kvA GENERATOR POWER: 2,0 kw [  Moc generatora:
Prad sieciowy:  |MAINS CURRENT: 11,5A PRECIOUS: 100g | Metale szlachetne:
Sprezone powietrze:  |PRESS. AIR: 4,0 - 7,0 bar NON PRECIOUS: 50 g Metale nieszlachetne:
Woda chtodzaca:  |COOLING WATER: 1,6 L WEIGHT: 65 kg | Cigzar:

Rys. 13. Tabliczka znamionowa Heracast iQ
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17  Schemat zasadniczy

171 Sprezone powietrze

Druckluft
compressed air
air comprime
sprezone powietrze

Ventilblock
valve box
appareils de distribution
skrzynia zaworow

Sicherheitsventil é

emergency valve Drucksensor
7o) pogep?eecs‘zlgr?s wa compressive sensor
_w R e e es
Schalldampfer pompe a vide
sound absorber pompa prézniowa

absorbant de bruit
thumik

Vakuum-Druckkessel
vacuum pressure boiler

vacuum réservoir de pression
autoklaw prézniowy

Rys. 14. Sprezone powietrze
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17.2  Obieg wody

Pumpe
pump
pompe
pompa
Induktor
inductor
inducteur

cewka indukcyjna

Temperaturfihler
temperature probe

sonde de température
czujnik temperatury

DurchfluBmesser
flowmeter
débimétre

przeptywomierz

— - —¥ __Wasserbehalter

water reservoir ‘Schnellkupplung

réservoir d'eau quick-fitting pipe union

zbiornik wody raccord pompier
|

szybkoztaczka
‘ L

|— e
Befiillung/Entleerung
carge/discharge
emplir/évacuer
napetnianie/spust

Warmetauscher
heat exchanger
I'échangeur thermigue
wymiennik ciepta

Rys. 15. Obieg wody
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17.3  Oznaczenia zaciskow
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Schaltnetzteil 1 Schaltnetzteil 2 Hilfs-Schaltnetzteil
0-100W1 2,54 0-100V/12,5A 24VDC/100VA
959438 959438 1224904
WHEREINIK ZASICAN A WREABINIK ZASICANIA WILACZNIK ZASTLARA
e S o cuteur 220me WYJSCIE
wid Ll 9
X g X gy ke , —
o1 - ™ B mo
L1 NPE T
o S T
Metzanschluss hocklexibe N
A ST & i
PODLACZENIE DO SIECI g el“a’zz;’f;y
Tauchpunpe o '-;
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Rys. 14. Sprezone powietrze

18  Stopy
Tabela 3. Tabela stopow
Nazwa stopu Tygiel Typ stopu Ciecz Czas opodznienia

Hera PF grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 890°C
uniwersalny

Hera SG grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 895°C
uniwersalny

Bio Maingold SG, Hera GG grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 920°C
uniwersalny

Maingold SG, Bio Maingold IT grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 930°C
uniwersalny

Maingold G, MP grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 960°C
uniwersalny

Maingold GV grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 970°C
uniwersalny

Mainbond A, Maingold OG, grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 990°C

Bio Maingold TK uniwersalny

Alba SG grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1000°C
uniwersalny

Mainbond EH grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1010°C
uniwersalny

MainbondSun grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1030°C
uniwersalny

* SP — grudka topnika
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Tabela 3. Tabela stopéw

Nazwa stopu Tygiel Typ stopu Ciecz Czas op6znienia
Bio Maingold |, Bio Heranorm grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1035°C
uniwersalny
HeranormSun grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1040°C
uniwersalny
AureaSun, Keramikgold N grafitowy + SP* Stop ztota do odlewéw/ 1045°C
uniwersalny
Maingold I, Karamikgold PKF grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1050°C
uniwersalny
Maingold W grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1060°C
uniwersalny
Hera KF, Mainbond KF grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1070°C
uniwersalny
BioCeram Plus grafitowy Stop o0 duzej zawartosci ztota/ 1100°C
srebrowo-palladowy
AlbaSun grafitowy + SP* Stop ztota do odlewdw/ 1105°C
uniwersalny
Bio Herador GG grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1110°C
srebrowo-palladowy
Herador GG grafitowy Stop o0 duzej zawartosci ztota/ 1125°C
srebrowo-palladowy
Bio Herador SG/N grafitowy Stop o duzej zawarto$ci ztota/ 1130°C
srebrowo-palladowy
Herador C grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1135°C
srebrowo-palladowy
Herador MP grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1140°C
srebrowo-palladowy
Herador S/SG grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1150°C
srebrowo-palladowy
Herador PF grafitowy Stop o duzej zawarto$ci ztota/ 1160°C
srebrowo-palladowy
Alba KF grafitowy Stop o duzej zawarto$ci ztota/ 1165°C
srebrowo-palladowy
Bio SupraCeram grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1175°C
srebrowo-palladowy
Herador G/H grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1200°C
srebrowo-palladowy
Heradent E grafitowy Stop o duzej zawarto$ci ztota/ 1235°C
srebrowo-palladowy
Herador NH grafitowy Stop o0 duzej zawarto$ci ztota/ 1250°C
srebrowo-palladowy
Albabond E/EH/U/GF/A/BIC, ceramiczny Stop 0 obnizonej zawartosci metali 6 s po rozdzieleniu
Albaloy szlachetnych/ na bazie palladu
Herabond N/Herabond, Heraloy ceramiczny Stop o0 obnizonej zawartosci metali 6 s po rozdzieleniu
GIU, Herador P szlachetnych/ na bazie palladu
Heraenium CE ceramiczny CoCrMo/ NPM do napalania 0 s po zaniku cienia
Heraenium EH/Laser ceramiczny CoCrMo/ NPM do napalania 3 s po zaniku cienia
Heraenium P ceramiczny CoCrMo/ NPM do napalania 8 s po zaniku cienia
Heraenium Pw ceramiczny CoCrMo/ NPM do napalania 6 s po zaniku cienia
Heraenium Sun ceramiczny CoCrMo/ NPM do napalania 4-6 s po zaniku
cienia
Heraenium NF (koniec po ceramiczny CoCrMo/ NPM do napalania 6 s po zaniku cienia

catkowitym roztopieniu sie stopu)

* SP — grudka topnika
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19  Skrét informacji na temat obstugi Heracast iQ

Tabela 4. Skrot informacji na temat obstugi

Odlewanie stopow

o Stopy o duzej Odlewanie stopow
Uruchamianie zlota do " - )
. " zawartosci ztota do | na bazie Pd, stopow | Stopy NPM/CoCrMo
urzadzenia odlewdw/stopy .
. napalania Au-Pd
uniwersalne
o Sprawdzi¢ doptyw o Wybra¢ z menu tygiel | o Wybra¢ zmenu tygiel | e Wybra¢ z menu tygiel | e Wybra¢ z menu tygiel
sprezonego grafitowy oraz odlewy grafitowy oraz stop ceramiczny oraz stop ceramiczny oraz stop
powietrza, jesli to ze stopdw ztota 0 duzej zawartosci na bazie PD lub stop NPM (metale
konieczne — otworzy¢ Ztota do napalania Au-Pd nieszlachetne)

o Wigczy¢ wytgcznik

o Wprowadzi¢ temp.

o Wprowadzi¢ temp.

o Wprowadzi¢ czas

o Wprowadzi¢ czas

gtowny i ilo$¢ cieczy i ilo$¢ cieczy opoznienia 6 opoznienia zaleznie
od stopu
e Test samoczynny o Umiesci¢ o Umiesci¢ o Umiesci¢ o Umiesci¢
w pierscieniu tygiel w pierscieniu tygiel w pierscieniu tygiel w pierscieniu tygiel
ceramiczny z wktadka, ceramiczny z wktadka ceramiczny ceramiczny
grafitowq grafitowq
o Urzadzenie jest o Dobra¢ wielkos¢ o Dobrac wielkos¢ ¢ Dobrac wielkos¢ ¢ Dobrac wielkos¢
gotowe do odlewania i wysokos¢ formy i wysokos$¢ formy i wysoko$¢ formy i wysoko$¢ formy

o Wiozy¢ mate kawatki
metalu do tygla

o Wiozy¢ mate kawatki
metalu do tygla

o Wiozy¢ mate kawatki
metalu do tygla

o Upewnic sie, ze
cylindry metalowe
zostaty umieszczone
poziomo i rwnolegle

Wylaczanie o Zamkna¢ komore e Zamkna¢ komore o Zamkna¢ komore o Zamkna¢ komore

urzadzenia

o Usunac tygiel po o Nacisng¢ przycisk o Nacisna¢ przycisk o Nacisng¢ przycisk o Nacisng¢ przycisk
odlewaniu ,VS” (wstepne ,VS” (wstepne WS’ WS’

topienie)

topienie)

o Urzadzenie mozna
wytaczy€ po 5 min

e Sprawdzi¢ préznie
i w razie konieczno$ci
zmieni¢ jej parametry
(zalecane ok. 100
mbar)

o Sprawdzi¢ préznie
i w razie konieczno$ci
zmieni¢ jej parametry
(zalecane ok. 100
mbar)

o Sprawdzi¢ préznie
i w razie konieczno$ci
zmieni¢ jej parametry
(zalecane ok. 100
mbar)

o Sprawdzi¢ préznie
i w razie konieczno$ci
zmieni¢ jej parametry
(zalecane ok. 250
mbar)

o Jedli to konieczne -
zakreci¢ doptyw
sprezonego powietrza

o Obserwowac wytop,
przerwac topienie
wstepne przyciskiem
,Stop”, po catkowitym
roztopieniu stopu

o Obserwowac wytop,
przerwac topienie
wstepne przyciskiem
,Stop”, po catkowitym
roztopieniu stopu

o Obserwowac wytop,
po oddzieleniu sie
warstwy tlenku,
przerwac topienie
wstepne przyciskiem
,Stop”

o Obserwowac wytop,
po oddzieleniu sie
warstwy tlenku,
przerwac topienie
wstepne przyciskiem
,Stop”

o Otworzy¢ komore
odlewniczg i doda¢
grudke topnika

o Otworzy¢ komore
odlewnicza (nie
dodawac topnika)

o Otworzy¢ komore
odlewnicza (nie
dodawac topnika)

o Otworzy¢ komore
odlewnicza (nie
dodawac topnika)

o Umiesci¢ forme w
komorze, zablokowa¢
ja i zamkng¢ komore

o Umiesci¢ forme w
komorze, zablokowa¢
ja i zamkna¢ komore

o Umiesci¢ forme w
komorze, zablokowaé
ja i zamkna¢ komore

o Umiesci¢ forme w
komorze, zablokowaé
ja i zamkna¢ komore

o Nacisngé przycisk
,GS auto”

o Nacisna¢ przycisk
,GS auto”

o Nacisng¢ przycisk
,HS”

o Nacisng¢ przycisk
,HS”

o Po uptywie zadanego
czasu komora sie
obraca

o Po uptywie zadanego
czasu komora sie
obraca

o Po oddzieleniu si¢
warstwy tlenku,
nacisna¢ przycisk
,GS auto”

o Po oddzieleniu si¢
warstwy tlenku,
nacisna¢ przycisk
,GS auto”

e Pook. 60 s komora
obraca sie do pozycji
wyjsciowej, otworzy¢
komore i usunaé
forme odlewnicza,

e Po ok. 60 s komora
obraca sie do pozycji
wyjsciowej, otworzy¢
komore i usuna¢
forme odlewnicza,

o Po uptywie zadanego
czasu komora si¢
obraca

o Po uptywie zadanego
czasu komora sie
obraca

e Po ok. 60 s komora
obraca sie do pozycji
wyjsciowej, otworzy¢
komore i usuna¢
forme odlewniczg

e Pook. 60 s komora
obraca sie do pozycji
wyjsciowej, otworzy¢
komore i usuna¢
forme odlewniczg
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20  Dane kontaktowe Heraeus Kulzer na calym swiecie

Australia

Heraeus Kulzer Australia Pty. Ltd.

Locked Bag 750
Roseville NSW 2069

Tel. +61 29.417-8411
Fax +61 29.417-5093
sales@heraeus.com.au
www.heraeus-kulzer.com

Francja

Heraeus, Division Dentaire
12, Avenue du Québec
Villebon - B.P.630

91945 Courtaboeuf Cédex
Tel. +33 169.18.48.85

Fax +33 169.28.78.22
dentaire@heraeus.com
www.heraeus-kulzer.com

Skandynawia

Heraeus Kulzer Nordic AB
Box 437

SE-191 24 Sollentuna
Hammarbacken 4B

Tel. +46 8585.777.55

Fax +46 8623.14.13
www.heraeus.se
nordic.dental@heraeus.com

Meksyk

Heraeus Kulzer Mexico S.A. de C.V.

Homero 527

301y 302 Co. Pol. 11560 Mexico
Tel. +52 55.5531-5549

Fax +52 55.5255-1651

contacto@dheraeus-kulzer.com.mx

www.heraeus-kulzer.com.mx

Ameryka Potudniowa

Heraeus Kulzer South America Ltda.

Rua Dr. Candido Espinheira, 250

05004-000 Sao Paulo - SP BRAZIL

Phone +55 11 3665 0506

Fax +55 11 3665 0501
falecom@heraeus-kulzer.com.br
www.heraeus-kulzer.com.br

Benelux

Heraeus Kulzer Benelux B. V.
Postbus 986

NL-2003 RZ Haarlem

Tel. +31 23.543.42-50

Fax +31 23.543.42-55
info-benelux@heraeus.com
www.heraeus-kulzer.com

Wiochy

Heraeus Kulzer S.r.l.

Via Console Flaminio 5/7
20134 Milano

Tel. +39 02210.09.41

Fax +39 02210.09.42-83
heraeus.hki@heraeus.com
www.heraeus-kulzer.it

Hiszpania

Heraeus S.A.

Forjadores, 16

Prado del Espino

28660 Boadilla del Monte Madrid
Tel. +34 91358.03-75

Fax +34 91358.03-68
dental@heraeus.es
www.heraeus-kulzer.com

Japonia

Heraeus Kulzer Japan Co. Ltd.
2F TSK Bldg. 8-13

Hongo 4-chome Bunkyo-ku
Tokyo 113-0033

Tel. +81 358032181

Fax +81 358032187
info@heraeus-kulzer.co.jp

Austria

Heraeus Kulzer Austria GmbH
Nordbahnstr. 36/2/4/ Top 4.5
1020 Wien

Tel. +43 1.408.09.41

Fax +43 1.408.09.41-70
officehkat@heraeus.com
www.heraeus-kulzer.at

Szwaijcaria

Heraeus Kulzer Switzerland AG
Ringstrasse 15A

8600 Dibendorf

Tel. +41 43.333.72-50

Fax +41 43.333.72-51
officenkch@heraeus.com
www.heraeus-kulzer.ch

Wielka Brytania

Heraeus Kulzer Ltd.
Heraeus House, Albert Road
Northbrook Street, Newbury
Berkshire, RG14 1DL

Tel. +44 1635.30-500

Fax +44 1635.30-606
salkes@kulzer.uk
www.heraeus-kulzer.com

Chiny

Heraeus Kulzer Dental Ltd.
1585 Gu Mei Road

200233 Shanghai

Tel. +86 2164958488

Fax +86 2164951732
www.heraeus-kulzer.com.cn
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15.01.01
09.09.03
19.01.04
05.04.04
24.06.04
25.02.05
11.11.05
27.02.06

03.11.06
06.06.07
21.05.08
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Historia dokumentu

Pierwsze wydanie

Zmiana dokumentu i nowy uklad

Aktualizacja tabeli stopéw, btedow i ich przyczyn oraz adreséw punktéw serwisowych
Korekta paragrafu ,Konserwacja i dbato$¢”; korekta tabeli stopéw

Zmiany w paragrafach 2.1, 3, 3.1, 4.1,10.4,10.5.2, 11.4,13.4

Zmiany w paragrafach 2.1, 2.6, 3, 3.1,5.1,71,7.3, 8, 8.1, 9, 11.5-11.5.3, 18

Zmiany w paragrafie 1.4, dodany paragraf 13.4.1

Dodana litera ,F” w paragrafie 14.1; dodane stopy w paragrafie 18; w paragrafie 20 dodany
nowy adres w Hiszpanii

Usuniete zdanie z paragrafu 8.1

Pierwsze wydanie CI

Pewne korekty gramatyczne
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Heraeus-Kulzer biuro w Polsce

ul. | Dywizji Pancernej 45, pok. 201
43-300 Bielsko-Biata

tel/fax. (33) 496 35 39
biuro@heraeus-kulzer.pl
www.heraeus-kulzer.pl



