
          

PROVIL® novo  

Instrukcja u�ytkowania PL

Wskazówki dotycz�ce stosowania 

System Provil® novo to idealnie dobrany system, który dzi�ki mnogo�ci swoich 

komponentów umo�liwia indywidualne zastosowanie we wszystkich technikach 

wyciskowych. 

Nie zalecamy stosowania z innymi silikonowymi masami wyciskowymi. 

Opakowania po u�yciu dokładnie zamkn��. Nie zamienia� nakr�tek / pokrywek / ły�eczek. 

W przypadku stosowania dozownika  CD nale�y wycisn�� troch� masy przed 

nasadzeniem ko�cówki mieszaj�cej CD. Po dokonaniu wycisku nale�y ko�cówk�

mieszaj�c� CD pozostawi� na dozowniku CD jako zamkni�cie.  Przed nast�pnym 

wyciskiem usun�� ko�cówk� mieszaj�c� CD i ponownie wycisn�� troch� masy przed 

nasadzeniem nowej ko�cówki mieszaj�cej CD. 

W przypadku silikonowych mas wyciskowych o addycyjnym sposobie wi�zania kontakt z 

r�kawiczkami lateksowymi, płynem retrakcyjnym lub �wie�o zało�onym wypełnieniem 

kompozytowym mo�e zakłóci� proces wi�zania tych mas. 

Sporz�dzenie modelu:Odlew mo�na wykona� po 1 godzinie od pobrania wycisku. Nie ma 

innych ogranicze� czasowych. Wycisk w ci�gu długiego czasu nie ulega odkształceniu. 

Zalecane materiały do odlewu: 

Mo�na stosowa� wszystkie dost�pne w handlu gipsy protetyczne. 

Polecamy: 

gips klasy III np. MOLDANO® 

gips klasy IV np. MOLDASTONE®/MOLDASYNT®. 

Metalizowanie:  

Wyciski mog� by� miedziowane lub posrebrzane przy u�yciu zwykłych, popularnie 

dost�pnych k�pieli metalizuj�cych. 

Dezynfekcja:Wyciski mog� by� dezynfekowane wodnym  roztworem aldehydu 

glutarowego (2%, do 30 min.) lub innym �rodkiem nadaj�cym si� do dezynfekcji 

silikonów. Nale�y przy tym przestrzega� zalece� producenta. 

Kleje: Zalecamy stosowanie kleju Universal Adheasive Heraeus Kulzer. 

Warunki przechowywania: Nie przechowywa� w temperaturze powy�ej 25°C.   

Nasze porady techniczne oparte s� na najlepszej wiedzy i do�wiadczeniu. Słu�� one 

jednak tylko jako niezobowi�zuj�ce wskazówki, które nie zwalniaj� Pa�stwa od 

zdobywania własnych do�wiadcze� w zakresie zastosowania oferowanych przez nas 

produktów. Jak ostatecznie stosuj� Pa�stwo nasze wyroby i w jaki sposób je Pa�stwo 

przetwarzaj�, pozostaje poza nasz� kontrol� i w zwi�zku z tym Pa�stwo ponosz�

całkowicie za to odpowiedzialno��. Oczywi�cie z naszej strony gwarantujemy najwy�sz�  

jako�� materiałów, zgodnie z naszymi Ogólnymi Zasadami Sprzeda�y i Dostaw. 
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