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Sposéb uzycia Palavit® 55 VS

Samoutwardzalna zywica w kolorze zeba, przeznaczona do uzupetnieh tymczasowych lub innych uniwersalnych
zastosowan w protezach statych i ruchomych (w formie proszku lub ptynu).

Kolory (proszek)
A2, A3, A3,5, B3, D3, | (do krawedzi siecznych)
Wytacznie w USA: Al super-jasny, B1 super-jasny, B10, B 20, C 20

Tabela doboru kolorow

Vita A2 A3 A3,5 B3 D3
Biodent 20 23 31 - 21
Skiad

Proszek zawiera: kopolimer metakrylanu metylu i metakrylanu
Ptyn zawiera: metakrylan metylu

Zastosowanie

— Naprawa licowek

— Naprawa licéwek koron i mostkow

— Uszczelnianie licéwek przygotowanych w laboratorium

— Przygotowywanie dtugotrwatych uzupetnien tymczasowych w protezach dentystycznych
— taczenie protez zebowych ze szkieletami RPD

— Wymiana licéwek

— Dostosowywanie protez zebowych

Przeciwwskazania

Nie wolno stosowac:

— do uzupetnieh w jamie ustnej, jesli nie mozna uzyskac suchej powierzchni lub nie ma mozliwosci wtasciwego
opracowania materiatu,

— w przypadku pacjentéw uczulonych na metakrylan metylu.

Palavit 55 VS nie moze by¢ stosowany w formie niespolimeryzowanej bezposrednio na zebine lub szkliwo, a takze nie

moze by¢ polimeryzowany w kontakcie ze strukturg zeba ze wzgledu na ciepto polimeryzac;ji.

Dziatania niepozadane
Dziatania niepozadane wywotywane przez system nie sg znane. Odnotowano nieliczne reakcje alergiczne.

Interakcje z innymi materiatami
W potaczeniu z kationowymi ptynami do ptukania ust lub usuwania ptytki nazebnej albo heksachlorofenem moga
wystepowac odbarwienia.

Mieszanie

Plyn Palavit 55 VS jest umieszczany w naczyniu do mieszania za pomocg zakraplacza. Nastepnie dodawany jest
proszek, a catos¢ jest mieszana na jednorodng mase do uzyskania proporcji 1,2 min ptynu do 2 g proszku. Skfadniki
sg mieszane przez ok. 20 sekund za pomoca szpatutki szklanej lub szpatutki do modelowania, do momentu
zzelowania i uzyskania kremowej konsystencji, kiedy masa z trudnoscig odrywa sie od szpatutki. llo§¢ mieszanego
materiatu jest zalezna od wykonywanego opracowania.

Tabela mieszania i polimeryzacji

23°C Etap Etap Etap Etap
(73°F) mieszania | nalewania | plastyfikacji polimeryzaciji
20s 40 s 3 min 4 min
1 min 4 min ok. 8 min
37°C Etap Etap Etap Etap
(98°F) | mieszania | nalewania | plastyfikacji polimeryzaciji
20s 40 s 2 min 1 min
1 min 3 min 4 min

Zmiana proporcji mieszanych skfadnikéw wptynie na czas polimeryzacji. Petne utwardzenie bardzo cienkich warstw
(uszczelnianie licowek) moze trwac ok. 20 minut.



Naprawa licowek

Po wybraniu odpowiedniego koloru, nalezy przygotowaé szorstka powierzchnie metalu (nieréwnosci utrzymujace
materiat), nastepnie jg oczysci¢ i doktadnie wysuszy¢. Metalowa powierzchnie powleka sie ptynem Palavit 55 VS

i przygotowuje mieszanke proszku i ptynu. Masa naktadana jest warstwami, a kontur zeba modelowany w taki sposab,
aby unikng¢ pecherzykdéw powietrza. Po zakorczeniu polimeryzacii licbwka jest wykanczana $rednim wierttem
diamentowym oraz wstepnie polerowana krazkiem silikonowym pod bardzo niewielkim naciskiem. Wysoki potysk jest
uzyskiwany za pomocg krazkéw tekstylnych i zwyktych past polerskich.

Naprawa licowek koron i mostkéw akrylowych

Przed naprawag nalezy wyczysci¢ powierzchnie i dobra¢ odpowiedni kolor. Powierzchnia jest szorstkowana w celu
uzyskania nieréwnosci utrzymujacych materiat. Powierzchnie powleka sie ptynem Palavit 55 VS i przygotowuje
mieszanke proszku i ptynu. Masa naktadana jest warstwami, a kontur zeba modelowany w taki sposéb, aby unikng¢
pecherzykéw powietrza. Po zakonczeniu polimeryzacji wykonczenie i polerowanie odbywa sie w zwykly sposob (jak

powyzej).

Uszczelnianie w jamie ustnej licowek przygotowanych w laboratorium

Po zatozeniu $linochronu, wykonuje sie probe natozenia licowki i ewentualne korekty. W celu lepszego taczenia
szkielet i powierzchnia licowki sg szorstkowane za pomoca sredniego wiertta diamentowego. Szorstkie,
wyczyszczone i wysuszone powierzchnie powlekane sa ptynem Palavit 55 VS. Nastepnie przygotowana mieszanka
proszku i ptynu jest naktadana na powierzchnie taczaca licowki. Licowke dociska sie mocno do powierzchni metalowej
do momentu zakonczenia polimeryzacji Palavit 55 VS. Nadmiar usuwany jest srednim wierttem diamentowym,

a licowka jest polerowana w zwykty sposob (jak powyzej).

Przygotowywanie dtugotrwatych uzupetnien tymczasowych w protezach dentystycznych

Najpierw technik przygotowuje modele przedzabiegowe. Krawedzie modelu sg odstoniete, dobierane sg odpowiednie
akrylowe protezy zgbowe, a ich wewnetrzne powierzchnie wydrgzane do momentu dopasowania do zeba filarowego.
Zeby sg mocowane w modelu na wosku, a nastepnie z laboratoryjnego kitu silikonowego Formasil® Xact tworzona
jest formoéwka. Utwardzona formowka jest nastepnie usuwana, zeby i model sa optukiwane, a kamienny odlew jest
oddzielany za pomocg Aislar®. Powierzchnie wewnetrzne wydrazonych zebow sg piaskowane lub szorstkowane
kamieniem lub wierttem diamentowym o $rednim uziarnieniu. Nastepnie zeby sa ponownie umieszczane w formowce
i ewentualnie osadzane na kleju. Szorstkie powierzchnie sg powlekane ptynem Palabond lub Palavit 55 VS,

a formowka jest umieszczana z powrotem w modelu i przytrzymywana tamami gumowymi. Palavit 55 VS miesza sie
i wlewa do forméwki w celu utworzenia wewnetrznej strony tymczasowego uzupetnienia. Polimeryzacje wykonuje sie
w urzgdzeniu Palamat® practic w temperaturze 55°C (130°F) pod cisnieniem 2 bar (30 psi) przez 15 minut. Forméwka
oraz tymczasowe uzupetnienie sa wyciaggane z modelu. Po polimeryzacji nadmiar materiatu jest usuwany za pomocg
wiertta diamentowego o Srednio drobnym uziarnieniu oraz polerowane bez nacisku polerka silikonowa i wierttami.
Wysoki potysk osiggamy za pomoca krazkéw bawetnianych i pasty polerskie;j.

taczenie protez zebowych ze szkieletami RPD

Protezy zebowe sg umieszczane na wosku w szkielecie RPD, natozonym na model wzorcowy. Wykonuje sie
forméwke z materiatu Formasil Xact, a nastepnie catos$¢ optukuje. Model oddziela sie za pomocag Aislar. Bazowe
powierzchnie zebow sg szorstkowane i ponownie umieszczane w forméwce. Szorstkie powierzchnie zgba sg
powlekane ptynem Palabond lub Palavit 55 VS, a forméwka z zebami jest ponownie naktadana na model. Mieszanka
proszku i ptynu Palavit 55 VS jest wylewana na formoéwke. Polimeryzacja odbywa sie w urzgdzeniu Palamat practic
(jak powyzej). Po polimeryzacji nadmiar materiatu jest usuwany za pomocg wiertta diamentowego o $rednio drobnym
uziarnieniu oraz polerowane bez nacisku polerkg silikonowg i wierttami. Wysoki potysk osiggamy za pomoca krazkéw
bawetnianych i pasty polerskie;.

Wymiana licéwek

Pekniete powierzchnie oraz przylegte zeby w odlewie wzorcowym sg oddzielane za pomoca Aislar. Przygotowana
mieszanka Palavit 55 VS jest nakladana warstwami, a kontur zeba modelowany w taki sposob, aby unikngé
pecherzykéw powietrza. Po zakonczeniu polimeryzacji w urzadzeniu Palamat practic, licéwka nadal umieszczona
w modelu jest przycinana i wykanczana za pomocg wiertet diamentowych oraz poprzecznych wiertet karbidowych.
W celu dokonania ostatecznego polerowania w zwykty sposéb (jak powyzej) licowka jest wyciagana z modelu. Po
wyczyszczeniu w urzadzeniu do oczyszczania ultradzwiekowego, powierzchnia taczaca jest piaskowana lub
szorstkowana za pomoca wiertta diamentowego o $rednio grubym uziarnieniu.

Dostosowywanie protez zebowych

Powierzchnig nalezy wypiaskowac lub podda¢ szorstkowaniu srednim wierttem diamentowym. Nastepnie naktadany
jest ptyn Palabond lub Palavit 55 VS. Przygotowywana jest mieszanka proszku i ptynu Palavit 55 VS, a zmieniony
kontur zeba jest modelowany poprzez masy warstwami. Po zakonczeniu polimeryzacji, zmodyfikowany zgb jest
wykanczany i polerowany w zwykly sposéb, a nastepnie umieszczany w protezie.



Porada

Przy uzyciu Palavit 55 VS w technice formowki z ptynnej zywicy masa moze zosta¢ zmieszana tak, aby uzyskaé
bardziej ptynng konsystencje. Konieczna jest polimeryzacja w urzadzeniu Palamat practic w temperaturze 55°C
(130°F) pod cisnieniem 2 bar (30 psi) przez 15 minut. Mozna mieszac¢ proszki réznych koloréw bazowych w celu
uzyskania indywidualnych efektéw. Powierzchnie tgczace musza by¢ szorstkowane przy uzyciu tlenku glinu

o uziarnieniu 50 mikronéw lub wiertta diamentowego o srednim ziarnie. Nie wolno stosowa¢ poprzecznych wiertet
karbidowych do szorstkowania powierzchni.

Przechowywanie

Pojemniki przechowywa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w temperaturze maksymalnej 25°C (77°F), z dala
od bezposrednio padajgcych promieni stonecznych. Pojemniki nalezy szczelnie zamykaé¢ po kazdym uzyciu i zawsze
trzymac je z dala od dzieci. Nie wolno stosowac materiatu, ktérego termin przydatnosci uptynat.

Zasady bezpieczenstwa

Produkt wysoce tatwopalny. Podraznia uktad oddechowy i skére. W kontakcie ze skérg moze powodowac uczulenia.
Pojemniki nalezy przechowywaé w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Przechowywa¢ z dala od zrédet zaptonu —
zakaz palenia. Unikac¢ kontaktu ze skorg. Nalezy zabezpieczy¢ przed wytadowaniami statycznymi. Stosowaé
odpowiednie rekawice. W przypadku pozaru stosowa¢ gasnice piaskowe, sniegowe lub proszkowe. Nigdy nie uzywac
wody do gaszenia pozaru.

Opakowania

Produkt w zestawie

6 pojemnikow x 20 g proszku netto
Kolory A2, A3, A3,5, B3, D3, |
Pojemnik z ptynem 45 ml netto
Akcesoria

Uzupetnienie

Pojemniki 20 g, 100 g proszku netto

Kolory A2, A3, A3,5, B3, D3, |

Wytacznie w USA: 100 g proszku, kolory Al super-jasny, B1 super-jasny, B10, B20, C20
Pojemnik z ptynem 45 ml netto

€= zarejestrowany znak towarowy Heraeus Kulzer GmbH
* = zarejestrowany znak towarowy Vita-Zahnfabrik, Bad Sackingen

Nasze porady techniczne w zakresie zastosowania, czy to w mowie, piSmie czy w drodze préb oparte sg na naszej
najlepszej wiedzy i dobrej wierze, dziatajg jednak jako niewigzace wskazowki bez zadnej gwarancji, takze w
odniesieniu do ochrony praw oséb trzecich i nie zwalniajg uzytkownika od obowigzku wtasnej oceny czy dostarczane
przez nas produkty nadajg sie do zamierzonych celéw i procedur. Zastosowanie, uzycie i opracowywanie produktéw
nastepuje poza naszymi mozliwosciami kontroli i lezy dlatego wytgcznie w obszarze odpowiedzialnosci uzytkownika.
Gwarantujemy oczywiscie wolng od jakichkolwiek zastrzezen jako$¢ naszych produktow wedtug naszych Ogdlnych
Warunkow Sprzedazy i Dystrybuciji.
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